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MiniCut  
MicroTools - AMS 

DIAMOND TOOLS 



Diamond MiniCut 
FürÊdieÊpräziseÊBearbeitungÊvonÊBohrungenÊmitÊeinemÊDurchmesserÊvonÊ1,0Ê

bisÊ25ÊmmÊhabenÊwirÊdasÊWerkzeugsystemÊMiniCutÊentwickelt.ÊDiesesÊSystemÊ

istÊkonzipiert,ÊumÊdieÊVorteileÊunsererÊultrahartenÊSchneidstoffeÊoptimalÊzuÊ 

nutzenÊundÊderenÊLeistungsfähigkeitÊoptimalÊeinzusetzen. 

AlleÊBohrstangenÊbestehenÊausÊVollhartmetallÊundÊsindÊmitÊeinerÊintegriertenÊ

KühlmittelzufuhrÊausgestattet,ÊwodurchÊBohrtiefenÊvonÊbisÊzuÊ7xDÊmöglichÊ

sind.ÊUnsereÊMiniCut-WerkzeugeÊkönnenÊaufÊBearbeitungszentrenÊundÊ

DrehmaschinenÊeingesetztÊwerden.ÊImÊGegensatzÊzuÊherkömmlichenÊ

WerkzeugsystemenÊverwendenÊwirÊdieÊWendeschneidplatten-TypenÊEPHWÊ

undÊEPHTÊ(0401ÊundÊ06T1).ÊDieseÊ75°ÊWendeschneidplattenÊbietenÊeineÊ

überlegeneÊZerspanleistungÊundÊerhöhenÊdieÊGenauigkeitÊwährendÊdesÊ 

Bearbeitungsprozesses.ÊUnsereÊgelötetenÊBohrstangenÊverfügenÊüberÊeineÊ

einheitlicheÊGeometrieÊfürÊdenÊgesamtenÊDurchmesserbereichÊabÊ1,0Êmm.Ê 

AufÊAnfrageÊundÊjeÊnachÊAnwendungÊsindÊauchÊspezielleÊ 

SpanbrechergeometrienÊverfügbar,ÊumÊdieÊOberflächengüteÊundÊdieÊ 

SpankontrolleÊweiterÊzuÊoptimieren. 

Bezeichnungen:  

Bestellbeispiele:  

VHM Bohrstangen - gelötete Schneide VHM Bohrstangen - Form E… SEUP 

Wichtig:  

DieÊVHMÊBohrstangenÊmitÊgelöteterÊSchneideÊsindÊmitÊdenÊminimalenÊBearbeitungsdurchmessernÊ1,0ÊundÊ
1,5ÊmmÊnurÊohneÊInnenkühlungÊlieferbar.Ê 

DieÊlinkeÊAusführungÊbeiÊBohrstangenÊgiltÊbeiÊunsÊalsÊStandard.Ê 

HierÊabgebildetÊistÊnurÊeinÊkleinerÊTeilÊdesÊtechnischÊmöglichenÊ-ÊWennÊSieÊFragenÊhabenÊoderÊspezielleÊ
AusführungenÊwünschenÊfreuenÊwirÊunsÊSieÊberatenÊzuÊdürfen:Ê 

Ê( +43 512 341555   
*ÊÊoffice@tirotool.com  

E08H-SEUP L/R D9,5 04 X3,5F-GEUP L/R D2,5 ER02  

SchaŌdurchmesser Minimaler Bearbeitungsdurchmesser 

Ausführung Links / Rechts Eckenradius Schneidkante 

SchaŌdurchmesser 

Ausführung Links / Rechts 

Minimaler Bearbeitungsdurchmesser 

PlaƩengröße 

VHM Bohrstangen - gelötete Schneide 

Zum Beispiel:  
FürÊBearbeitungsdurchmesserÊ≥Ê2ÊmmÊ 
LinkeÊAusführungÊinÊCVD:Ê 
Stückzahl  -ÊX3,5F-GEUPÊLÊD2,0ÊER01ÊHabichtÊ 

VHM Bohrstangen - Form E… SEUP 

Zum Beispiel:  
FürÊBearbeitungsdurchmesserÊ≥Ê10ÊmmÊ 
LinkeÊAusführungÊohne Platten: 
Stückzahl -ÊE08H-SEUPÊLÊD9,5Ê04Ê 

Zugehörige Platten für VHM Bohrstangen - Form E… SEUP sind in der 
jeweiligen Tabelle ausgewiesen.  

Oder direkt anrufen! 
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Diamond MiniCut 
WeÊhaveÊdevelopedÊtheÊMiniCutÊtoolÊsystemÊforÊtheÊpreciseÊ 

machiningÊofÊboresÊwithÊaÊdiameterÊofÊ1,0ÊtoÊ25Êmm.ÊThisÊsystemÊ

isÊdesignedÊtoÊmakeÊoptimumÊuseÊofÊtheÊadvantagesÊofÊourÊ 

ultra-hardÊcuttingÊmaterialsÊandÊtoÊmaximizeÊtheirÊperformance. 

AllÊboringÊbarsÊareÊmadeÊofÊsolidÊcarbideÊandÊareÊequippedÊwithÊanÊ

integratedÊcoolantÊsupply,ÊenablingÊdrillingÊdepthsÊofÊupÊtoÊ7xD.Ê

OurÊMiniCutÊtoolsÊcanÊbeÊusedÊonÊmachiningÊcentersÊandÊlathesÊ

and,ÊunlikeÊconventionalÊtoolÊsystems,ÊweÊuseÊtheÊindexableÊinsertÊ

typesÊEPHWÊandÊEPHTÊ(0401ÊandÊ06T1).ÊTheseÊ75°ÊindexableÊ

insertsÊofferÊsuperiorÊcuttingÊperformanceÊandÊincreaseÊaccuracyÊ

duringÊtheÊmachiningÊprocess.ÊOurÊbrazedÊboringÊbarsÊhaveÊaÊ 

uniformÊgeometryÊforÊtheÊentireÊdiameterÊrangeÊfromÊ1.0Êmm.Ê 

SpecialÊchipbreakerÊgeometriesÊareÊalsoÊavailableÊonÊrequestÊandÊ

dependingÊonÊtheÊapplicationÊtoÊfurtherÊoptimizeÊsurfaceÊfinishÊandÊ

chipÊcontrol. 

Designations: 

Ordering examples: 

Solid carbide boring bars - brazed  Solid carbide boring bars - Form E... SEUP 

Important: 

ÊTheÊsolidÊcarbideÊboringÊbarsÊwithÊbrazedÊcuttingÊedgeÊareÊavailableÊwithÊminimumÊmachiningÊdiametersÊofÊ
1.0ÊandÊ1.5ÊmmÊonlyÊwithoutÊinternalÊcooling.Ê 
TheÊleft-handÊversionÊofÊboringÊbarsÊisÊourÊstandard.Ê 
OnlyÊaÊsmallÊpartÊofÊwhatÊisÊtechnicallyÊpossibleÊisÊshownÊhereÊ-ÊifÊyouÊhaveÊanyÊquestionsÊorÊrequireÊ 
specialÊdesigns,ÊweÊwillÊbeÊhappyÊtoÊadviseÊyou:Ê 

( +43 512 341555   
*ÊÊoffice@tirotool.com  

E08H-SEUP L/R D9,5 04 X3,5F-GEUP L/R D2,5 ER02  

ShaŌ diameter Minimum machining diameter 

LeŌ / Right version Corner radius cuƫng edge 

ShaŌ diameter 

LeŌ / Right version 

Minimum machining diameter 

Insert size 

Solid carbide boring bars - brazed cutting edge 

ForÊexample:Ê 
ForÊmachiningÊdiametersÊ≥Ê2ÊmmÊ 
LeftÊversionÊinÊCVD:Ê 
QuantityÊ-ÊX3.5F-GEUPÊLÊD2.0ÊER01ÊHabicht 

Solid carbide boring bars - Form E... SEUP 

ForÊexample:Ê 
ForÊmachiningÊdiametersÊ≥Ê10ÊmmÊ 
LeftÊversionÊwithoutÊplates: 
Quantity-ÊE08H-SEUPÊLÊD9.5Ê04Ê 

Corresponding inserts for solid carbide boring bars - form E... SEUP are 
shown in the respective table.  

Or call us directly! 
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ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 
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Anmerkung:  
die Bohrstangen 
X3,5F-GEUP L D1,0 ER01  
X3,5F-GEUP L D1,5 ER01 
werden ohne Innenkühlung gefertigt 

Note:  
the boring bars 
X3.5F-GEUP L D1.0 ER01  
X3.5F-GEUP L D1.5 ER01 
are manufactured without internal cooling 

VHM Bohrstangen - gelötete Schneide X-GE  
Solid carbide boring bar - brazed cutting edge X-GE  

Vollhartmetall-Bohrstangen mit 
einer Spannfläche, 
gelöteter Schneidecke und  
innerer Kühlmittelzufuhr. 

L = links wie gezeichnet 

Cylindrical solid carbide boring 
bar with one clamping surface, 
tipped cutting edge and internal 
coolant feed. 

L = left hand shown 

Bezeichnung       Desig-
nation 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   Schneidstoff / Material 
              PKD CVD 
  L L1 D g7 R F   Sonnblick PizPuin Habicht 

                      
X3,5F-GEUP L D1,0 ER01   80 4 3,50 0,10 0,50   - - ü 

X3,5F-GEUP L D1,5 ER01   80 5 3,50 0,10 0,75   - - ü 
X3,5F-GEUP L D2,0 ER01   80 6 3,50 0,10 1,00   - - ü 
X3,5F-GEUP L D2,5 ER01   

80 8 3,50 
0,10 

1,25 
  - - ü 

X3,5F-GEUP L D2,5 ER02   0,20   - - ü 

X3,5F-GEUP L D3,0 ER01   
80 10 3,50 

0,10 
1,50 

  - - ü 
X3,5F-GEUP L D3,0 ER02   0,20   - - ü 

X3,5F-GEUP L D4,0 ER01   
80 12 3,50 

0,10 
2,00 

  - - ü 
X3,5F-GEUP L D4,0 ER02   0,20   - - ü 

X04F-GEUP L D5,0 ER01   
80 14 4,00 

0,10 
2,50 

  - - ü 
X04F-GEUP L D5,0 ER02   0,20   - - ü 
X04F-GEUP L D5,0 ER04   0,40   - - ü 

X05H-GEUP L D6,0 ER01   
100 18 5,00 

0,10 
3,00 

  - - ü 
X05H-GEUP L D6,0 ER02   0,20   - - ü 
X05H-GEUP L D6,0 ER04   0,40   - - ü 

X06H-GEUP L D7,0 ER01   
100 20 6,00 

0,10 
3,50 

  - - ü 
X06H-GEUP L D7,0 ER02   0,20   - - ü 
X06H-GEUP L D7,0 ER04   0,40   - - ü 

Andere Abmessung oder Ausführungen auf Anfrage - PKD ab 10 Stk. auf Anfrage                                                     
Additional shapes and Versions on request - PCD on request starting from 10 units 

Adapter Sleeve for Boring Bars Form X...GEUP 

Bezeichnung                   
Designation 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
für Bohrstangen  
for boring bars 

  
Status                 

  L D d d H7 H     
                      
Adapter 1635 X3,5F-GEUP L/R   100 16 4 3,5 14   X3,5F-GEUP L/R   ü 

Adapter 1640  X04F-GEUP L/R   100 16 5 4 14   X04F-GEUP L/R   ü 

Adapter 1650  X05H-GEUP L/R   100 16 6 5 14   X05H-GEUP L/R   ü 

Adapter 1660  X06H-GEUP L/R   100 16 8 6 14   X06H-GEUP L/R   ü 

Spannadapter für Bohrstangen Form X...GEUP 

KühlmiƩelzufuhr erfolgt durch den Adapter   

Coolant feed is provided through the adapter 
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ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 

Standard - linke Ausführung (left hand) 

Bohrstangen - VHM Form E… SEUP 
Boring Bar - solid carbide Design E… 

AndereÊAbmessungÊoderÊAusführungenÊaufÊAnfrageÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ
Additional shapes and versions on request 

Bezeichnung                   
Designation 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
für Platten            
for inserts 

  
Status                 

  L D g7 D min F G     
                      

E06F-SEUP L 04   95 6 6,8 3,4 9°   EPH..0401..   ü 

E07H-SEUP L 04   100 7 8,4 4,4 5°   EPH..0401..   ü 
E08H-SEUP L 04   100 8 9,5 4,9 5°   EPH..0401..   ü 
E10K-SEUP L 06   125 10 11,5 5,8 5°   EPH..06T1..   ü 
E12M-SEUP L 06   180 12 13,5 6,9 3°   EPH..06T1..   ü 
E16R-SEUP L 06   200 16 18,5 9,8 0°   EPH..06T1..   ü 

BohrstangeÊmitÊzylindrischemÊHartmetallschaŌÊundÊinnererÊKühlmiƩelzufuhr 

Boring bar with cylindrical solid carbide shank and internal coolant feed 

Bezeichnung             
Designation 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   für Platten            
for inserts 

  
Status                       

  L L1 D g7 D d min F H G     
                            

E06-10H SEUP L 04   100 36 8 6 6,8 3,4 8 9°   EPH..0401..   ü 

E07-10K SEUP L 04   125 42 10 7 8,4 4,4 8 5°   EPH..0401..   ü 

E08-10K-SEUP L 04   110 48 10 8 9,5 4,9 8 5°   EPH..0401..   ü 
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EPHT - EPHW  - Nur auf Anfrage ab 10 Stk.  
(only on Request starting from 10 pcs) 
FullFace Neutral 

ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 

Bezeichnung                   
Designation 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   Schneidstoff / Material 
                PKD 
  d d1 s l r l1   Sonnblick PizPuin 

                      
EPHT 040101 FN FF   

4,76 2,20 1,58 4,90 

0,10 4,90   - - 

EPHT 040102 FN FF   0,20 4,80   - - 

EPHT 040104 FN FF   0,40 4,70   - - 

EPHW 040101 FN FF   

4,76 2,20 1,58 4,90 

0,10 4,90   - - 

EPHW 040102 FN FF   0,20 4,80   - - 

EPHW 040104 FN FF   0,40 4,70   - - 

EPHT - EPHW - EPGW 
Neutral 

AndereÊAbmessungÊoderÊAusführungenÊaufÊAnfrageÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ
Additional shapes and versions on request 
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Bezeichnung         
Designation 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   Schneidstoff / Material 
                PKD CVD CBN 
  d d1 s l r l1   Sonnblick PizPuin Habicht Daunkogel 

                          
EPHT 040101 FN    

4,76 2,20 1,58 4,90 
0,10 2,50   - - -   

EPHT 040102 FN    0,20 2,50   - - -   
EPHT 040104 FN    0,40 2,50   - - -   
EPHT 06T101 FN   

6,35 2,80 1,98 6,60 
0,10 3,10   - - -   

EPHT 06T102 FN   0,20 3,00   - - -   
EPHT 06T104 FN   0,40 2,80   - - -   
EPHW 040101 FN   

4,76 2,20 1,58 4,90 
0,10 2,50   - - -   

EPHW 040102 FN   0,20 2,50   - - -   
EPHW 040104 FN   0,40 2,50   - - -   
EPHW 050204 FN   5,56 2,50  2,38   5,60  0,40 2,00   - - -   
EPHW 06T101 FN   

6,35 2,80 1,98 6,60 
0,10 3,10   - - -   

EPHW 06T102 FN   0,20 3,00   - - -   
EPHW 06T104 FN   0,40 2,80   - - -   
EPGW 06T102 FN    6,35  2,80  1,98  6,60 

0,20 2,50         - 
EPGW 06T104 FN   0,40  2,50          - 
EPGW 040102 FN    4,76  2,20  1,58  4,90 

0,20  2,50          - 
EPGW 040104 FN   0,40  2,50          - 
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ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 

Wendeschneidplatten - Nur auf Anfrage ab 10 Stk.  
(Inserts only on Request starting from 10 pcs) 

AndereÊAbmessungÊoderÊAusführungenÊaufÊAnfrageÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ
Additional shapes and versions on request 

Mit TWS / TWN erhältlich / available with TiroWave on Request 

CCGW 

Bezeichnung                
Designation 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
                PKD CVD CBN 

  d d1 s l r l1   PizPuin Habicht Daunkogel 
                       

CCGW 030101 FN   
3,52 2,00 1,40 3,52 

0,10  1,50   - - - 
CCGW 030102 FN   0,20  1,50   - - - 

CCGW 030101 FN FF   
3,52 2,00 1,40 3,52 

0,10  -   -  - 
CCGW 030102 FN FF   0,20  -   -  - 

Schneidstoff / Material   

DCGW 

Bezeichnung                            
Designation 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   Schneidstoff / Material  
                PKD CVD CBN 

  d d1 s l r l1   PizPuin Habicht Daunkogel 

                       
DCGW 04T002 FN   3,10 1,70 1,20 3,52 0,20  1,50   - - - 

3,10 1,70 1,20 3,52 DCGW 04T002 FN FF   0,20  -   -  - 

Bezeichnung                 
Designation 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   Schneidstoff / Material  
                PKD CVD CBN 
  d d1 s l r l1   PizPuin Habicht Daunkogel 

                       
VCGW 050102 FN   3,10 1,70 1,59 5,40 0,20  1,50   - - - 

3,10 1,70 1,59 5,40 VCGW 050102 FN FF   0,20  -   -  - 

VCGW 

Mit TWS / TWN erhältlich / available with TiroWave on Request 

Mit TWS / TWN erhältlich / available with TiroWave on Request 

6 



ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 

Andere Abmessung oder Ausführungen auf Anfrage                                                                               
Additional shapes and versions on request 

3  7 

BOHRSTANGEN FÜR DIE INNENBEARBEITUNG AMS  
INTERNAL BORING BARS AMS HOLDERS AMS 

E-SCLCR/L  

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status          

D L LH WF f1 d     

                        

E0408 SCLCR 03 AMS 280100020 8 57 26 2,5 - 5   CCGT 0301...   -  

E0408 SCLCL 03 AMS 280100019 8 57 26 2,5 - 5   CCGT 0301...   - 

  
  
  
   
   

E-SDUCR/L 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E0408 SDUCR 04 AMS 280100011   8 80 26 3 1,5 5,6   DCGT 04T0…   - 

E0408 SDUCL 04 AMS 280100012   8 80 26 3 1,5 5,6   DCGT 04T0…   - 



ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 
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Andere Abmessung oder Ausführungen auf Anfrage                                                                               
Additional shapes and versions on request 

BOHRSTANGEN FÜR DIE INNENBEARBEITUNG AMS  
INTERNAL BORING BARS AMS HOLDERS AMS 

E-SDQCR/ L 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E0408 SDQCR 04 AMS 280100025   8 57 26 2,6 1,1 5,2   DCGT 04T0…   - 

E0408 SDQCL 04 AMS 280100026   8 57 26 2,6 1,1 5,2   DCGT 04T0…   - 

E-SVLCR / L 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E0408 SVLCR 05 AMS 280100013   8 57 26 5 3 9,2   VCGT 0501..   - 

E0408 SVLCL 05 AMS 280100014   8 57 26 5 3 9,2   VCGT 0501..   - 



Andere Abmessung oder Ausführungen auf Anfrage                                                                               
Additional shapes and versions on request 

3 

ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 
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BOHRSTANGEN FÜR DIE INNENBEARBEITUNG AMS  
INTERNAL BORING BARS AMS HOLDERS AMS 

E-SVJCR /L 

E-SV95CR /L 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E0408 SVJCR 05 AMS 280100017   8 57 26 2 - 5,5   VCGT 0501..   - 
E0408 SVJCL 05 AMS 280100018   8 57 26 2 - 5,5   VCGT 0501..   - 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E0408 SV95CR 05 AMS 280100015   8 57 26 5 3 9,2   VCGT 0501..   - 

E0408 SV95CL 05 AMS 280100016   8 57 26 5 3 9,2   VCGT 0501..   - 

E-SCLCR /L 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E04G SCLCR 03 280100027   4 90 10 2,5 - 5   CCGT 0301…     

E04G SCLCL 03 280100028   4 90 10 2,5 - 5   CCGT 0301…   - 

E05H SCLCR 03 280100029   5 100 10 3 - 6   CCGT 0301…   - 

E05H SCLCL 03 280100030   5 100 10 3 - 6   CCGT 0301…   - 

E06J SCLCR 03 280100031   6 110 10 3,5 - 7   CCGT 0301…   - 

E06J SCLCL 03 280100032   6 110 10 3,5 - 7   CCGT 0301…   - 



ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 
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Andere Abmessung oder Ausführungen auf Anfrage                                                                               
Additional shapes and versions on request 

BOHRSTANGEN FÜR DIE INNENBEARBEITUNG AMS  
INTERNAL BORING BARS AMS HOLDERS AMS 

E-SDUCR /L 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E0408F SDUCR 04 280100021   8 80 26 3 1,5 5,6   DCGT 04T0...   - 

E0408F SDUCL 04 280100022   8 80 26 3 1,5 5,6   DCGT 04T0...   - 

E-SDQCR /L 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E0408F SDQCR 04 280100023   8 80 26 2,6 1,1 5,2   DCGT 04T0...   - 

E0408F SDQCL 04 280100024   8 80 26 2,6 1,1 5,2   DCGT 04T0...   - 

E-SVLCR/L 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E08F SVLCR 05 280100033   8 80 26 5 3 9,2   VCGT 0501...    - 

E08F SVLCL 05 280100034   8 80 26 5 3 9,2   VCGT 0501...   - 

E10H SVLCR 07 280100035   10 100 32 7 5 12,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E10H SVLCL 07 280100036   10 100 32 7 5 12,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E12K SVLCR 07 280100037   12 125 55 11 8 15,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E12K SVLCL 07 280100038   12 125 55 11 8 15,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E16M SVLCR 07 280100039   16 150 55 11 5 19,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E16M SVLCL 07 280100040   16 150 55 11 5 19,5   VCMT VCGT 0702…   - 



ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 

Andere Abmessung oder Ausführungen auf Anfrage                                                                               
Additional shapes and versions on request 
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E-SVVC R/L 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E08F SVVCR 05 280100041   8 80 26 5,5 3,5 10,2   VCGT 0501...   - 

E08F SVVCL 05 280100042   8 80 26 5,5 3,5 10,2   VCGT 0501...   - 

E10H SVVCR 07 280100043   8 80 26 5,5 3,5 13,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E10H SVVCL 07 280100044   8 80 26 5,5 3,5 13,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E12K SVVCR 07 280100045   12 125 40 9 6 15,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E12K SVVCL 07 280100046   12 125 40 9 6 15,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E16M SVVCR 07 280100047   16 150 55 11 6 19,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E16M SVVCL 07 280100048   16 150 55 11 6 19,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E-SVXC R/L 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E08F SVXCR 05 280100049   8 80 26 5 3 9,2   VCGT 0501...   - 

E08F SVXCL 05 280100050   8 80 26 5 3 9,2   VCGT 0501...   - 

E10H SVXCR 07 280100051   10 100 32 7 3 12,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E10H SVXCL 07 280100052   10 100 32 7 3 12,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E12K SVXCR 07 280100053   12 125 40 9 3 15,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E12K SVXCL 07 280100054   12 125 40 9 3 15,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E16M SVXCR 07 280100055   16 150 55 11 3 19,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E16M SVXCL 07 280100056   16 150 55 11 3 19,5   VCMT VCGT 0702…   - 

BOHRSTANGEN FÜR DIE INNENBEARBEITUNG AMS  
INTERNAL BORING BARS AMS HOLDERS AMS 



BOHRSTANGEN FÜR DIE INNENBEARBEITUNG AMS  
INTERNAL BORING BARS AMS HOLDERS AMS 

ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 
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Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E08F SV95CR 05 280100057   8 80 26 5 3 9,2   VCGT 0501...   - 

E08F SV95CL 05 280100058   8 80 26 5 3 9,2   VCGT 0501...   - 

E10H SV95CR 07 280100059   10 100 32 7 5 12,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E10H SV95CL 07 280100060   10 100 32 7 5 12,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E12K SV95CR 07 280100061   12 125 40 9 6 15,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E12K SV95CL 07 280100062   12 125 40 9 6 15,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E16M SV95CR 07 280100063   16 150 55 11 8 19,5   VCMT VCGT 0702…   - 

E16M SV95CL 07 280100064   16 150 55 11 8 19,5   VCMT VCGT 0702…   - 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
Für 

  

Status            

  D L LH WF WF1 d     

                          

E08F SVJCR 05 280100065   8 80 26 3   8   VCGT 0501...   - 

E08F SVJCL 05 280100066   8 80 26 3   8   VCGT 0501...   - 

E10K SVJCR 07 280100067   10 125 18 1,5   13   VCMT VCGT 0702…   - 

E10K SVJCL 07 280100068   10 125 18 1,5   13   VCMT VCGT 0702…   - 

E12M SVJCR 07 280100069   12 150 18 2   13   VCMT VCGT 0702…   - 

E12M SVJCL 07 280100070   12 150 18 2   13   VCMT VCGT 0702…   - 

E-SVJCR /L 

E-SV95CR /L 

Andere Abmessung oder Ausführungen auf Anfrage                                                                               
Additional shapes and versions on request 



BOHRSTANGEN FÜR DIE INNENBEARBEITUNG AMS  
INTERNAL BORING BARS AMS HOLDERS AMS 

ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 
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Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensi-   
Für 

  

Status           

  D L WF d     

                      

E08F SVOCR 05 280100071   8 80 3 8   VCGT 0501...   - 

E08F SVOCL 05 280100072   8 80 3 8   VCMT VCGT 0702…   - 

E10H SVOCR 07 280100073   10 100 5,5 11   VCMT VCGT 0702…   - 

E10H SVOCL 07 280100074   10 100 5,5 11   VCMT VCGT 0702…   - 

E-SVOC R/L 

* ACHTUNG: Sekundärschneide nicht für Bearbeitung geeignet!                                                          

* CAUTION: Do not use secondary cuƫng edge for machining!  

* 

Bezeichnung                         
Designation Artikel Nr. 

Abmessungen  /  Dimensions [mm] 
    
Di D L Ex 

            

H-HAMS 1608R 280100075 8 16 120 2,8 

H-HAMS 1608L 280100076 8 16 120 2,8 

KLEMMHALTER AMS  
HOLDERS AMS 

HAMS 

Andere Abmessung oder Ausführungen auf Anfrage                                                                               
Additional shapes and versions on request 
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