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TiroTool Diamantschneidstoffe 
Sortenbezeichnung - Eigenschaften – Eignung 

TiroTool  
Bezeichnung 

ISO Eigenschaften Anwendung / Werkstückstoffe 

MKD MKD 

Monokristalliner Diamant  

ohneÊGefüge,ÊhöchsteÊHärteÊabsolutÊscharfeÊ

undÊschartenfreieÊSchneidkanten,Ê 

geringeÊBruchzähigkeitÊ 

SchlichtenÊallerÊNEÊMetalleÊu.ÊKunststoffeÊohneÊ

abrassiveÊFüllstoffe,ÊEdelmetall-ÊLegierungenÊ 

Habicht CVD-D 

CVD Dickschicht Diamant = Polykristallines Dia-
mantsubstrat ohne Hartmetallunterlage und ohne 
metallische Bindephase, 99,9% Diamantanteil, 
höchste VerschleißfesƟgkeit scharfe, schartenfreie 
Schneidkanten, gute Bruchzähigkeit  

Schruppen bis Finish aller NE Metalle, übereutekƟsche 
Aluminium Legierungen, Kunststoffe mit abrassiven 
Füllstoffen, Edelmetall- Legierungen, Hartmetall,                
Keramikgrünlinge  

PizPuin PKD 

Polykristalliner Diamant PKD  
mit Hartmetallunterlage, sehr gute  
Schneidenschärfe, Verbesserte  
VerschleißfesƟgkeit und Zähigkeit  

Alle Bearbeitungen von NE Metallen und  
NE Werkstoffen mit geringen Anteilen abrassiver  
Füllstoffe, Feinschlichten, Schlichten bis Schruppen  

Sonnblick PKD 

Polykristalliner Diamant PKD Grobkorn  
mit Hartmetallunterlage, miƩlere  
Schneidenschärfe, höhere VerschleißfesƟgkeit und 
Zähigkeit  

Alle NE Metalle und NE Werkstoffe mit miƩleren Antei-
len abrassiver Füllstoffe im Bereich Schruppen bis 
Schlichten, auch Fräsen  

Daunkogel CBN 

Kubisches Bornitrid 
mit einem CBN-Gehalt von mind. 65%  kombiniert 
der Schneidstoff perfekt thermale Stabilität und  
VerschleißfesƟgkeit  

Harte oder gehärtete Eisenmaterialien im glaƩen oder 
unterbrochenen SchniƩ 

TiroTool Diamond Cuts 
Grade Description - Characteristics – Application 

TiroTool Grade 
Description 

ISO Characteristics Application / workpiece material 

MCD MCD 

Solid Monocrystalline Diamond  
without structure, highest hardness, absolutely 
sharp cuƫng edge without micro damages, low 
toughness  

Finishing of all nonferrous metals and plasƟcs without 
reinforced fillers or silicon, precious alloys  

Habicht CVD-D 

CVD Diamond = Polycrystalline Diamond substrat 
without solid carbide mat and without metallic 
binder, 99,9% Diamond, Highest hardness and 
wear resistance sharp cuƫng edges without micro 
damages, good toughness  

From roughing to super finish of all nonferrous metals, 
Aluminium alloys with high silicon content, PlasƟcs with 
abrassive reinforcements, precious alloys, Solid Carbi-
de, Ceramic green parts  

PizPuin PCD 

Polycrystalline Diamond  
solid carbide reinforced, fine grit size, very good 
cuƫng edge sharpness, improved wear resistance 
and toughness  

All purpose for all nonferrous metals, Aluminium alloys 
with low silicon content, plasƟcs with low content of 
abrassive reinforcements  

Sonnblick PCD 

Polycrystalline Diamond  
solid carbide reinforced, coarse grit size,  
good cuƫng edge sharpness,  
higher wear resistance and toughness 

All nonferrous metals, Aluminium alloys with low up to 
medium silicon content, plasƟcs with medium content 
of abrassive reinforcements Roughing to Finishing and 
Milling 

Daunkogel PCBN 

Cubic Boron Nitride 
with a CBN content of at least 65%, the cuƫng 
material perfectly combines thermal stability and 
wear resistance  

Hard or hardened ferrous materials in a smooth or 
interrupted cut 



 

  Berechnungsformeln Fräsen  
Calculation formula milling 

Berechnungsformeln Drehen  
Calculation formula turning 

Berechnungsformeln Bohren  
Calculation formula drilling 

Drehzahl / Speed 

𝑛 =
𝑣௖  ∙ 1000

𝐷௖  ∙  𝜋
[𝑚𝑖𝑛ିଵ] 

Schnittgeschwindigkeit / Cutting Speed 

𝑣௖ =
𝐷௖ ∙ 𝜋 ∙ 𝑛

1000
 [

𝑚

𝑚𝑖𝑛
] 

Vorschubgeschwindigkeit / Feed rate 

𝑣௙ = 𝑓௭ ∙ 𝑧 ∙ 𝑛   [
𝑚𝑚

𝑚𝑖𝑛
] 
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𝑛 =
𝑣௖  ∙ 1000

𝐷௖  ∙  𝜋
[𝑚𝑖𝑛ିଵ] 

Schnittgeschwindigkeit / Cutting Speed 

𝑣௖ =
𝐷௖ ∙ 𝜋 ∙ 𝑛

1000
 [

𝑚

𝑚𝑖𝑛
] 

Drehzahl / Speed 

𝑛 =
𝑣௖  ∙ 1000

𝐷௖  ∙  𝜋
[𝑚𝑖𝑛ିଵ] 

Schnittgeschwindigkeit / Cutting Speed 

𝑣௖ =
𝐷௖ ∙ 𝜋 ∙ 𝑛

1000
 [

𝑚

𝑚𝑖𝑛
] 

Zahnvorschub / Feed per tooth 

𝑓௭ =
𝑣௙

𝑧 ∙ 𝑛
    [

𝑚𝑚

𝑧
] 

Vorschub pro Umdrehung / Feed per revolution 

𝑓 = 𝑓௭ ∙ 𝑧    [𝑚𝑚] 



Grundform 
Shape 1 

H 
120° 

O 
135° 

P 
108° R 

C 
80° 

D 
55° 

E 
75° 

L 
90° 

A 
85° 

B 
82° 

S 
90° 

T 
60° 

V 
35° 

M 
86° 

K 
55° 

W 
80° 

Freiwinkel 
Clearance 2 

15° 

11° 

0° 

20° 

7° 

5° A B 

C D 

E F 

N G 

P 

3° 

30° 

25° 

Plattentyp 
Insert type 4 

F 
R 
A 
G 

M 

W 

T 
X Spezialausführung  

Special Design 

N 

m 

m 

d 

m 

d 

Toleranzklasse 
Tolerance Class 3 

m 

d 

m 

d 

d 

s 

 m s 
A ±Ê0,005 ±Ê0,025 

F ±Ê0,005 ±Ê0,025 

C ±Ê0,013 ±Ê0,025 

H ±Ê0,013 ±Ê0,025 

E ±Ê0,025 ±Ê0,025 

G ±Ê0,025 ±Ê0,05Êbis 

J ±Ê0,005 ±Ê0,025 

K ±Ê0,013 ±Ê0,025 

L ±Ê0,025 ±Ê0,025 

M ±Ê0,08ÊbisÊ0,20 ±Ê0,05ÊbisÊ0,013 

N ±Ê0,08ÊbisÊ0,20 ±Ê0,025 

U ±Ê0,13ÊbisÊ0,38 ±Ê0,13 

d1 
±Ê0,025 

±Ê0,013 

±Ê0,025 

±Ê0,013 

±Ê0,025 

±Ê0,025 

±Ê0,05ÊbisÊ0,15 

±Ê0,05ÊbisÊ0,15 

±Ê0,05ÊbisÊ0,15 

±Ê0,05ÊbisÊ0,15 

±Ê0,05ÊbisÊ0,15 

±Ê0,08ÊbisÊ0,25 

Toleranz in mm / Tolerance Class in mm 

1 Die genaue Toleranz ist von der Größe der Platte abhängig 
1 Exact tolerance is determined by size of insert.  

Schneidkantenlänge / Plattengröße 
Insert Size 5 

 

Bei Ziffern unter 10 wird eine Null vorgesetzt, Dezimal-
stellen bleiben unberücksichtigt.  
(Beispiel: 9,525 mm = 09)  
If less than 10 use 0 in first place  
(Example: 9,525 mm = 09)  
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l l 
l d 
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C1 C2 G3 T4 095 

1 



Schneideckenkonfiguration 
Corner Configuration 7 Schneidkanten- 

ausführung 
Cutting Edge 

8 

Vorschubrichtung 
Cutting direction 

9 

 

Dicke in MM 
Thickness in mm 6 

01 s = 1,59  
T1 s = 1,98  
02 s = 2,38  
03 s = 3,18  
T3 s = 3,97  
04 s = 4,76  
05 s = 5,56  
06 s = 6,35  

Bei Ziffern unter 10 wird eine Null  
vorgesetzt, Dezimalstellen  
bleiben unberücksichtigt.  
(Beispiel: 3,18 = 03)  

If less than 10 use 0 in first place  
(Example: 3,18 mm = 03)  

S 
1. Radius 
00 = scharfe Ecke / sharp corner 
01 = 0,1 mm 
02 = 0,2 mm  
04 = 0,4 mm  
08 = 0,8 mm 
12 = 1,2 mm 
16 = 1,6 mm  
M0 = runde Platte / Round insert (metr.) 

2. Fräsgeometrie 
Einstellwinkel der  
Hauptschneide zur  
Planschneide:  
A - 45°        D - 60°  
E - 75°        F - 85° 
P - 90° 

ZZ = Sonderausführung,  
genaue Angaben sind  
erforderlich 

r 

Freiwinkel  
der Planschneide:  
A - 3° 
B - 5°  
C - 7° 
D - 15° 
E - 20° 
F - 25° 
G - 30° 
N - 0° 
P - 11° 

 

F 

T 

R 

L 

N 

Bestückungsvariante 
Tipping type 

Spanleitstufe 
Chipbreaker 

10 

11 

Ohne = Eckenbestückt /  
    edge tipped 

FF     = Full Face 

GS    = Ganze Schneide /  
             whole cutting edge 

 W     = Wiper  

TWN = mittlere- bis  
            Schruppbearbeitung  
            Medium up to roughing  

TWS = Schlichten, geringe ap  
            für labile Bauteile  
            Finishing, low ap  
            for fragile parts  

Schneidstoff 
Cutting material 

12 

 
MCD 

MCC 

Habicht (CVD) 

PizPuin (PCD) 

Sonnblick (PCD) 

Daunkogel (CBN) 

Mönch (CBN) 

 

T36 087 F8 R9 GS10 TWN11 Habicht12 
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 Wiper Geometrien:    Wiper Geometries:  

 
FürÊdieÊHochleistungszerspanungÊhabenÊwirÊfürÊdasÊ
Innen-ÊundÊAußendrehenÊundÊdasÊFräsenÊeineÊgroßeÊ
AnzahlÊvonÊPlattentypenÊmitÊWIPERÊGeometrieÊ 
entwickelt.ÊDieseÊbesitzenÊeineÊSchleppschneideÊ
zwischenÊRadiusauslaufÊundÊseitlicherÊSchneidkante,Ê
dieÊwieÊeineÊNebenschneideÊmitÊ0°ÊAnstellwinkelÊwirkt.Ê 
SelbstÊbeiÊeinemÊ2Ê–Ê4ÊfachÊhöheremÊVorschubÊ 
werdenÊdieselbenÊOberflächengütenÊerreicht.ÊDurchÊ
dieÊReduzierungÊderÊBearbeitungszeit,ÊderÊoptimalenÊ
SpankontrolleÊundÊderÊStandzeiterhöhungÊsteigernÊSieÊ
dieÊProduktivitätÊinÊerheblichemÊAusmaßÊbeiÊ 
gleichzeitigerÊKostensenkung.Ê 
 

DerÊAnstellwinkelÊmussÊgenauÊeingehaltenÊwerden,ÊdaÊ
sonstÊderÊgewünschteÊSchleppschneidenÊEffektÊnichtÊ
eintrittÊundÊkeineÊgutenÊOberflächenÊerreichtÊwerden:Ê 
 

BeachtenÊSieÊdieÊSchneidrichtung,ÊdaÊdieÊWiperÊÊÊÊÊÊ
GeometrienÊdurchÊdieÊSchleppschneideÊ 
richtungsgebundenÊsind.ÊNurÊsoÊkönnenÊdieÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ
gewünschtenÊOberflächengütenÊundÊeinÊoptimalerÊ 
SpanflussÊerreichtÊwerden.Ê 
BeimÊPlandrehenÊimmerÊvomÊgroßenÊzumÊkleinenÊ
DurchmesserÊbearbeiten!Ê 
 
DurchÊdieÊgeometrischeÊAuslegungÊderÊSchneideÊ
kommtÊesÊzuÊKonturverzerrungen beiÊRadien,Ê
Fasen,ÊSchrägenÊundÊFreistichen! 
 
Vorteile der Wiper Geometrien:  
· BessereÊOberflächengütenÊbeiÊgleichenÊ

BearbeitungsparameternÊ 

· HöhereÊVorschübeÊ–ÊSchruppenÊundÊSchlichtenÊmitÊ
einerÊPlatteÊmöglichÊ 

· BessererÊSpanbruchÊdurchÊhöhereÊVorschübeÊ 

· HöhereÊVorschübeÊreduzierenÊdieÊEingriffszeitÊproÊ
TeilÊundÊdadurchÊdasÊVerschleißverhaltenÊundÊÊÊÊ
erhöhenÊdieÊStandzeitenÊerheblich 

 
 
 
 

ForÊtheÊpurposeÊofÊhighÊperformanceÊcuttingÊinÊtheÊ
fieldsÊturningÊanÊmilling,ÊweÊdevelopedÊaÊlargeÊnumberÊ
ofÊinsertsÊwithÊWIPERÊgeometry.ÊThoseÊgeometriesÊ
areÊdesignedÊwithÊaÊtrailingÊedgeÊbetweenÊedgeÊradiusÊ
andÊlateralÊcuttingÊedge,ÊwhichÊworksÊlikeÊaÊcuttingÊ
edgeÊwithÊ0°ÊapproachÊangle.ÊEvenÊwithÊ2Ê–Ê4ÊtimesÊ
higherÊfederatesÊyouÊcanÊachieveÊtheÊsameÊsurfaceÊ
qualities.ÊThroughÊreductionÊofÊcycleÊtime,ÊtheÊoptimalÊ
chipÊcontrolÊwithÊhigherÊfederatesÊandÊtheÊincreaseÊofÊ
toolÊlife,ÊyouÊcanÊescalateÊyourÊproductivityÊenormousÊ
atÊreducedÊcostsÊatÊtheÊsameÊtime.Ê 
 
 

TheÊapproachÊangleÊneedsÊtoÊbeÊappliedÊveryÊexact,ÊinÊ
orderÊtoÊachieveÊtheÊdesiredÊwiperÊeffectÊtoÊgetÊbestÊ
surfaceÊqualities:Ê 
 

WatchÊoutÊtheÊcutting direction,ÊbecauseÊWiperÊ
geometriesÊareÊdueÊtoÊtheÊtrailingÊedgeÊdirectionÊ
bounded.ÊOnlyÊsoÊtheÊperfectÊchipÊflowÊwillÊoccurÊandÊ
desiredÊsurfaceÊqualitiesÊcanÊbeÊachievedÊ 
FacingÊshouldÊbeÊdoneÊalwaysÊfromÊtheÊlargeÊtoÊtheÊ
smallÊdiameter!Ê 
 
 
BecauseÊofÊtheÊtrailingÊedgeÊdistortion canÊoccurÊonÊ
radii,ÊchamfersÊandÊkones! 
 
 
Advantages of Wiper Geometries: 
· BetterÊsurfaceÊqualitiesÊatÊtheÊsameÊcuttingÊÊÊÊÊÊÊÊ

parametersÊ 

· HigherÊfeedÊratesÊ–ÊRoughingÊandÊfinishingÊwithÊ
oneÊinsertÊpossibleÊ 

· BetterÊchipÊcontrolÊthroughÊhigherÊfeedÊratesÊ 

· HigherÊfeedÊratesÊreducesÊtheÊcuttingÊtimeÊperÊ
workpieceÊandÊthereforeÊtheÊwearÊcharacteristicÊ
andÊthisÊleadsÊtoÊsignificantÊlongerÊtoolÊlife 

Bitte beachten Sie beim Einsatz der 
Wiper Geometrien:  

Please keep in mind when using Wiper 
Geometries: 

CCGW / T DCGW / T EPGW / T 

95° 93° 93° 
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MaximaleÊLeistungÊfürÊmoderneÊ
Zerspanungsprozesse. 

 
DieÊTiroWave-SpanbrecherÊrevolutionierenÊdieÊ
ZerspanungÊvonÊAluminium-ÊundÊ
MagnesiumlegierungenÊsowieÊallenÊBuntmetallenÊundÊ
Kunststoffverbunden,ÊsowohlÊmitÊalsÊauchÊohneÊ
abrasiveÊFüllstoffe. 

DieÊwirtschaftlichÊunschlagbarenÊStandzeitenÊvonÊ
DiamantschneidenÊwerdenÊzusätzlichÊdurchÊdieÊ
KombinationÊmitÊderÊinnovativenÊTiroWave-
DoppelwelleÊoptimiert,ÊdieÊeinenÊperfektenÊSpanbruchÊ
gewährleistet.ÊDieseÊinnovativeÊEntwicklungÊ
ermöglichtÊneueÊundÊumfangreicheÊ
AnwendungsmöglichkeitenÊfürÊdenÊSchneidstoffÊ
Diamant,ÊinsbesondereÊinÊdenÊVariantenÊPKDÊundÊ
CVD-D.ÊZusätzlichÊverbessertÊsichÊdieÊ
ZerspanungsleistungÊvonÊAluminiumlegierungenÊ
hinsichtlichÊPräzision,ÊGeschwindigkeitÊundÊQualität.Ê 

BeimÊDrehen,ÊSpindelnÊundÊStechenÊspielenÊ
kontrollierterÊSpanbruchÊundÊgezielteÊSpanlenkungÊ
eineÊentscheidendeÊRolleÊfürÊdieÊWirtschaftlichkeitÊvonÊ
FertigungsanlagenÊundÊdieÊQualitätÊdesÊWerkstückes.Ê
ImÊFräsenÊvonÊuntereutektischenÊ
AluminiumlegierungenÊbietetÊTiroWaveÊzusätzlicheÊ
Einsparpotenziale: 
 
WennÊalsÊKriteriumÊfürÊdenÊWerkzeugwechselÊdieÊ
GratbildungÊgilt,ÊkönnenÊdieÊStandzeitenÊumÊdasÊÊÊÊÊ
2,5-ÊbisÊ4-facheÊerhöhtÊwerden.ÊDiesÊführtÊzuÊwenigerÊ
Maschinenstillständen,ÊeinerÊhöherenÊAusbringungÊ
undÊeinemÊminimiertenÊAufwandÊinÊderÊ
Werkzeugaufbereitung,ÊdaÊdieÊAnzahlÊderÊ
WerkzeugwechselÊsignifikantÊreduziertÊwird.ÊDasÊ
ResultatÊistÊKostensenkungÊimÊProzess. 
 
Allgemein:  
· ProduktivitätssteigerungÊbisÊzuÊ35%Ê 

· SenkungÊderÊBearbeitungskostenÊumÊbisÊzuÊ80% 

· 30%ÊwenigerÊEnergieverbrauchÊ 
 
Nützen Sie auch die Vorteile der TiroWave 

auf unseren CVD Diamantschneiden für 
ultimative Zerspanleistungen! 

 
 
 
 

 
MaximumÊperformanceÊforÊmodernÊmachiningÊ
processes. 
 
TiroWaveÊchipÊbreakersÊareÊrevolutionizingÊtheÊ
machiningÊofÊaluminiumÊandÊmagnesiumÊalloysÊasÊ
wellÊasÊallÊnon-ferrousÊmetalsÊandÊplasticÊcomposites,Ê
bothÊwithÊandÊwithoutÊabrasiveÊfillers. 
 
TheÊeconomicallyÊunbeatableÊtoolÊlifeÊofÊdiamondÊ
cuttingÊedgesÊisÊadditionallyÊoptimizedÊbyÊtheÊ
combinationÊwithÊtheÊinnovativeÊTiroWaveÊdoubleÊ
shaft,ÊwhichÊensuresÊperfectÊchipÊbreaking.ÊThisÊ
innovativeÊdevelopmentÊopensÊupÊnewÊandÊextensiveÊ
applicationÊpossibilitiesÊforÊdiamondÊasÊaÊcuttingÊ
material,ÊparticularlyÊinÊtheÊPCDÊandÊCVD-DÊvariants.Ê
InÊaddition,ÊtheÊcuttingÊperformanceÊofÊaluminumÊ
alloysÊisÊimprovedÊinÊtermsÊofÊprecision,ÊspeedÊandÊ
quality.Ê 
InÊturning,ÊspindlingÊandÊgrooving,ÊcontrolledÊchipÊ
breakingÊandÊtargetedÊchipÊcontrolÊplayÊaÊdecisiveÊroleÊ
inÊtheÊefficiencyÊofÊproductionÊsystemsÊandÊtheÊqualityÊ
ofÊtheÊworkpiece.ÊTiroWaveÊoffersÊadditionalÊsavingsÊ
potentialÊwhenÊmillingÊhypoeutecticÊaluminumÊalloys: 
 
 
 
IfÊtheÊcriterionÊforÊtoolÊchangesÊisÊburrÊformation,ÊtoolÊ
lifeÊcanÊbeÊincreasedÊbyÊaÊfactorÊofÊÊ2.5-toÊ4.ÊThisÊ
leadsÊtoÊfewerÊmachineÊdowntimes,ÊaÊhigherÊoutputÊ
andÊminimizedÊeffortÊinÊtoolÊpreparation,ÊasÊtheÊ
numberÊofÊtoolÊchangesÊisÊsignificantlyÊreduced.ÊTheÊ
resultÊisÊaÊreductionÊinÊprocessÊcosts. 
 
 
 
In General: 
· ProductivityÊincreaseÊofÊupÊtoÊ35% 

· ReductionÊofÊprocessingÊcostsÊbyÊupÊtoÊ80% 

· 30%ÊlessÊenergyÊconsumptionÊ 
 

Take advantage of TiroWave on our CVD 
diamond blades for ultimate cutting 

performance! 

TiroWave 



 

Vorteile im Einsatz der TiroWave… 
 
...gegenüber Hartmetall:  
 
1. Reduziert die Bearbeitungskosten  
· Weniger Werkzeugwechsel  

· Geringerer Energieverbraucht 
2. Steigert die Produktivität 
· Höhere Standzeiten  

· Signifikante Erhöhung der Schnittgeschwindigkeit 
und/oder Vorschub möglich  

3. Verbessert die Werkstück Qualität  
· Wesentlich bessere Oberflächengüten 

· Engste Toleranzen 

· Geringste Gratbildung 

· Keine Aufbauschneide  

· Verkürzung der Taktzeiten  
 

...gegenüber Standard PKD  
 
1. Reduziert die Bearbeitungskosten  
· Erhöhung der Standzeiten durch weichen Schnitt  

· Weniger Werkzeugwechsel 

· Geringerer Energieverbrauch  
2. Steigert die Produktivität  
· Kontrollierter Spanbruch führt zu kontinuierlicher 

Fertigung  

· Keine teure Nacharbeit  
3. Verbessert die Werkstück Qualität  
· Geringster Schnittdruck hält engste Toleranzen an 

filigranen Bauteilen  

· Geringste Gratbildung 
 

Advantages with TiroWave…  
 
...compared to Solid carbide:  
 
1. Reduces  Operating costs  
· Less tool changes  

· Reduced power consumtion 
2. Increases productivity  
· Multiple tool life 

· Significant increase of cutting speed and/or feed 
rate  

3. Improves workpiece quality  
· Better surface finish  

· Maintain tolerances  

· No burr build up  

· No edge build up  

· Reduction of machining time  
 

...compared to Standard PCD: 
 
1. Reduces Operating costs 
· Increased tool life through softer cut  

· Less tool changes  

· Reduced power consumtion  
2. Increases productivity  
· Controlled chip breaking leads to continuous     

production  

· No expensive after machining  
3. Improved work piece quality 
· Maintain tolerances on fragile components  

· No burr build up increases tool lif e 

Produktbeschreibung 
Product advantages 

Anwendernutzen 
Customer benefit 

feinst gelaserte 3D - Form der Spanleitstufe 
Spanlenkung erfolgt nur im PKD / CVD - D - Bereich 

 
 
3D form of chip 
Chip forming only in Diamond area 

kontrollierter Spanbruch, gerichtete Spanlenkung, 
kurze Späne, keine Aufbauschneiden, kontinuierliche 
Prozesse, störungsfreie Fertigung 

controlled chip break, Short chippings,  
No built up edges 
Continual process, Process sure manufacturing 

bis zu 25° Spanwinkel auf ultraharten Schneidstoffen 
PKD und CVD - D 
 
Positive chip angle on ultra hard cutting materials PCD 
and CVD – D 

weicher Schnitt, geringste Gratbildung Schruppen und 
Schlichten in einer Operation 
 
Soft cut, Very low burr build up, Roughing and finishing 
in one operation 

geringster Schnittdruck schälender Schnitt 
 
 
 
 
 
 
 
Very low cutting pressure trough lean cutting edge 

minimierte Wärmeentwicklung, beste Oberflächengüten, 
filigrane Bauteile, höchste Maßhaltigkeit, präzise Boh-
rungsqualitäten, Trockenbearbeitung, MMS, geringste 
Maschinenbelastung 
 
Minimal heat expansion, Best surface quality, Delicate 
and fragile components, Reduced machine mainte-
nance, High dimensional accuray, Precise boring toler-
ances, Dry machining, Minimal lubrication 

5 



 
· Durch die Wahl der entsprechenden 

Schnitttiefen und Vorschubkombination 
muss die optimale Spanform für einen 
kontrollierten Spanbruch ermittelt werden. 

 

· Bei der Innenbearbeitung sollten nur 
neutrale Halter (Radialwinkel 0°) zum Einsatz 
kommen. Speziell bei der Stufe TWS kann es bei 
ungünstigen Eingriffsverhältnissen auf Grund der 
geometrischen Auslegung der Spanleitstufe zu 
einer mechanischen Überlastung der 
Schneidkante kommen.  

 
 

· Für Eckeinstiche, bei denen beide 
Schneidkanten der Platte gleichzeitig zum Einsatz 
kommen, darf die Spanleitstufe TWS nicht 
verwendet werden. Auf Grund der geometrischen 
Auslegung für geringste Schnitttiefen kann es zu 
Spänestau und folglich zu mechanischer 
Überlastung und Bruch der Schneidkante 
kommen.  

Beim Einsatz von Schneidplatten mit TiroWave ist folgendes zu beachten: 

TiroWave 3D Spanleitstufen                                                                        
Formen - Merkmale - Verwendung:  

Bezeichnung TiroWave® Spanwinkel Merkmale Anwendung 

TWS S…Scharf 25-30° Positive Fase  

Feinste bis mittlere Bearbeitung, 
absolute scharfe Schneidkante, 
positiver Schnitt, geringster 
Schnittdruck für filigranste 
Bauteile, geringere 
Oberflächengüte 

TWN N…Negativ 15-25° Negative Fase 

Allgemeine Zerspanung, stabile, 
scharfe Schneidkante, für große 
Schnitttiefen und Vorschübe, 
beste Oberflächen durch 
Negativfase  
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· Find out the right combination of depth of 

cut and feed rate in order to obtain perfect 
chip control.  

 

· When turning internal, you should use only 
neutral tool holder (radial angle of the insert 
0°). In particular with the chip breaker TWS in 
some cases it can come to a mechanical 
overstress of the cutting edge because of the 
design of the chip breaker.  

 
 
 
 

· For relief grooves and undercuts, where 
both of the cutting edges are in cut at the same 
time, you should not use TWS. The reason is to 
be found in the geometrical design of the chip 
breaker for lowest depth of cuts. Therefore it may 
come to a chip accumulation which leads to 
mechanical overstress and breakage of the cutting 
edge.  

When using inserts with TiroWave please observe the following:  

TiroWave 3D Chip breaker                   
Designation - Characteristics - Application:  

Designation TiroWave® 
Chip 
angle 

Characteristics Micro 
cutting edge  

Application 

TWS S…Scharf 25-30° Positiv chamfer  

Super finish till medium 
machining, absolute sharp 
cutting edge, positive cut, 
lowest cutting force on 
most fragile components, 
lower surface quality 

TWN N…Negativ 15-25° Negativ chamfer 

Medium machining for all 
purpose, strongest cutting 
edge, for high depth of cut and 
feed rates, best 
surface quality through 
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Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

8 

CCGT FN 

 

CCGT FN Spanleitstufen 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material    
 

   

   
 

   

CVD PKD 
   

 
 CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CCGT 060201 FN   

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CCGT 060202 FN    0,2 3,0 3,5 

CCGT 060204 FN   - 0,4 3,0 3,5 

CCGT 060208 FN   - 0,8 3,0 3,5 

CCGT 09T301 FN   - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CCGT 09T302 FN    0,2 4,5 4,0 

CCGT 09T304 FN   - 0,4 4,5 4,0 

CCGT 09T308 FN   - 0,8 4,5 4,0 

CCGT 09T312 FN  - - 1,2 4,5 4,0 

CCGT 120402 FN  - - 

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 4,5 4,0 

CCGT 120404 FN    0,4 4,5 4,0 

CCGT 120408 FN   - 0,8 4,5 4,0 

CCGT 120412 FN  - - 1,2 4,5 4,0 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

     

 

 

CVD PKD 
       

Habicht PizPuin Sonnblick 
     CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s l r l1 l1 

CCGT 060201 FN  -  - - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CCGT 060202 FN    - -  0,2 3,0 3,5 

CCGT 060204 FN    - -  0,4 3,0 3,5 

CCGT 060208 FN    - -  0,8 3,0 3,5 

CCGT 09T301 FN  -  - - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CCGT 09T302 FN    - -  0,2 4,5 4,0 

CCGT 09T304 FN    - -  0,4 4,5 4,0 

CCGT 09T308 FN     - - 0,8 4,5 4,0 

CCGT 09T312 FN   - - - - 1,2 4,5 4,0 

CCGT 120402 FN    - - 

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 4,5 4,0 

CCGT 120404 FN    - -  0,4 4,5 4,0 

CCGT 120408 FN    - -  0,8 4,5 4,0 

CCGT 120412 FN    - -  1,2 4,5 4,0 
  



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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CCGT FN - Wiper 

 

CCGT FN – Wiper Spanleitstufen 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CCGT 060201 FN-W -  

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CCGT 060202 FN-W -   0,2 3,0 3,5 

CCGT 060204 FN-W -  - 0,4 3,0 3,5 

CCGT 060208 FN-W - - - 0,8 3,0 3,5 

CCGT 09T301 FN-W -  

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CCGT 09T302 FN-W -   0,2 4,5 4,0 

CCGT 09T304 FN-W -  - 0,4 4,5 4,0 

CCGT 09T308 FN-W - - - 0,8 4,5 4,0 

CCGT 09T312 FN-W - - - 1,2 4,5 4,0 

CCGT 120402 FN-W -  

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 4,5 4,0 

CCGT 120404 FN-W -   0,4 4,5 4,0 

CCGT 120408 FN-W - - - 0,8 4,5 4,0 

CCGT 120412 FN-W - - - 1,2 4,5 4,0 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material 
       

       

CVD PKD        
Habicht 

 
PizPuin 

 
Sonnblick 

      CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s l r l1 l1 

CCGT 060201 FN -W - - - - - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CCGT 060202 FN-W     - - 0,2 3,0 3,5 

CCGT 060204 FN-W     - - 0,4 3,0 3,5 

CCGT 060208 FN-W - - - - - - 0,8 3,0 3,5 

CCGT 09T301 FN-W - - - - - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CCGT 09T302 FN-W     - - 0,2 4,5 4,0 

CCGT 09T304 FN-W     - - 0,4 4,5 4,0 

CCGT 09T308 FN-W - - - - - - 0,8 4,5 4,0 

CCGT 09T312 FN-W - - - - - - 1,2 4,5 4,0 

CCGT 120402 FN-W   - - - - 

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 4,5 4,0 

CCGT 120404 FN-W   - - - - 0,4 4,5 4,0 

CCGT 120408 FN-W - - - - - - 0,8 4,5 4,0 

CCGT 120412 FN-W - - - - - - 1,2 4,5 4,0 

  



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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CCGT FR/FL - GS 

 

CCGT FR/FL – GS Spanleitstufe 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CCGT 060201 FL/FR-GS - - -

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 6,4 6,4 

CCGT 060202 FL/FR-GS - - - 0,2 6,4 6,4 

CCGT 060204 FL/FR-GS  -  0,4 6,4 6,4 

CCGT 060208 FL/FR-GS  -  0,8 6,4 6,4 

CCGT 09T301 FL/FR-GS - - -

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 9,7 9,7 

CCGT 09T302 FL/FR-GS - - - 0,2 9,7 9,7 

CCGT 09T304 FL/FR-GS  -  0,4 9,7 9,7 

CCGT 09T308 FL/FR-GS  -  0,8 9,7 9,7 

CCGT 09T312 FL/FR-GS - -  1,2 9,7 9,7 

CCGT 120402 FL/FR-GS - - -

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 12,9 12,9 

CCGT 120404 FL/FR-GS - - - 0,4 12,9 12,9 

CCGT 120408 FL/FR-GS - - - 0,8 12,9 12,9 

CCGT 120412 FL/FR-GS - -  1,2 12,9 12,9 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

    

 

  

CVD PKD        

Habicht PizPuin Sonnblick 
     CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s l r l1 l1 

CCGT 060201 FL/FR-GS - - - - - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 6,4 6,4 

CCGT 060202 FL/FR-GS - - - - - - 0,2 6,4 6,4 

CCGT 060204 FL/FR-GS -  -  - - 0,4 6,4 6,4 

CCGT 060208 FL/FR-GS -  -  - - 0,8 6,4 6,4 

CCGT 09T301 FL/FR-GS - - - - - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 9,7 9,7 

CCGT 09T302 FL/FR-GS - - - - - - 0,2 9,7 9,7 

CCGT 09T304 FL/FR-GS -  -  - - 0,4 9,7 9,7 

CCGT 09T308 FL/FR-GS -  -  - - 0,8 9,7 9,7 

CCGT 09T312 FL/FR-GS - - - - - - 1,2 9,7 9,7 

CCGT 120402 FL/FR-GS - - - - - - 

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 12,9 12,9 

CCGT 120404 FL/FR-GS - - -  - - 0,4 12,9 12,9 

CCGT 120408 FL/FR-GS - - -  - - 0,8 12,9 12,9 

CCGT 120412 FL/FR-GS - - - - - - 1,2 12,9 12,9 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

11 

CCGW FN  

 

CCGW FN - Wiper 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CCGW 060201 FN   - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CCGW 060202 FN    0,2 3,0 3,5 

CCGW 060204 FN    0,4 3,0 3,5 

CCGW 060208 FN   - 0,8 3,0 3,5 

CCGW 09T301 FN   - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CCGW 09T302 FN    0,2 4,5 4,0 

CCGW 09T304 FN    0,4 4,5 4,0 

CCGW 09T308 FN   - 0,8 4,5 4,0 

CCGW 09T312 FN  - - 1,2 4,5 4,0 

CCGW 120402 FN   - 

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 4,5 4,0 

CCGW 120404 FN    0,4 4,5 4,0 

CCGW 120408 FN   - 0,8 4,5 4,0 

CCGW 120412 FN  - - 1,2 4,5 4,0 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CCGW 060201 FN-W -  

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CCGW 060202 FN-W    0,2 3,0 3,5 

CCGW 060204 FN-W   - 0,4 3,0 3,5 

CCGW 060208 FN-W - - - 0,8 3,0 3,5 

CCGW 09T301 FN-W -  

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CCGW 09T302 FN-W    0,2 4,5 4,0 

CCGW 09T304 FN-W   - 0,4 4,5 4,0 

CCGW 09T308 FN-W - - - 0,8 4,5 4,0 

CCGW 09T312 FN-W - - - 1,2 4,5 4,0 

CCGW 120402 FN-W   

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 4,5 4,0 

CCGW 120404 FN-W    0,4 4,5 4,0 

CCGW 120408 FN-W - - - 0,8 4,5 4,0 

CCGW 120412 FN-W - - - 1,2 4,5 4,0 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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CCGW FR/FL - GS 

 

CPGT FN  

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CCGW 060201 FL/FR-GS - - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 6,4 6,4 

CCGW 060202 FL/FR-GS - - - 0,2 6,4 6,4 

CCGW 060204 FL/FR-GS   - 0,4 6,4 6,4 

CCGW 060208 FL/FR-GS   - 0,8 6,4 6,4 

CCGW 09T301 FL/FR-GS - - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 9,7 9,7 

CCGW 09T302 FL/FR-GS - - - 0,2 9,7 9,7 

CCGW 09T304 FL/FR-GS   - 0,4 9,7 9,7 

CCGW 09T308 FL/FR-GS   - 0,8 9,7 9,7 

CCGW 09T312 FL/FR-GS -  - 1,2 9,7 9,7 

CCGW 120402 FL/FR-GS - - - 

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 12,9 12,9 

CCGW 120404 FL/FR-GS -  - 0,4 12,9 12,9 

CCGW 120408 FL/FR-GS -  - 0,8 12,9 12,9 

CCGW 120412 FL/FR-GS - - - 1,2 12,9 12,9 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material    

 

   

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CPGT 060201 FN  - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CPGT 060202 FN    0,2 3,0 3,5 

CPGT 060204 FN   - 0,4 3,0 3,5 

CPGT 060208 FN   - 0,8 3,0 3,5 

CPGT 09T301 FN  - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CPGT 09T302 FN  - - 0,2 4,5 4,0 

CPGT 09T304 FN  - - 0,4 4,5 4,0 

CPGT 09T308 FN  - - 0,8 4,5 4,0 

CPGT 09T312 FN  - - 1,2 4,5 4,0 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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CPGT FN - Wiper 

 

CPGT FN - Spanleitstufe 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
       

Habicht 
 

PizPuin 
 

Sonnblick 
      CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s l r l1 l1 

CPGT 060201 FN  - - - - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CPGT 060202 FN     - - 0,2 3,0 3,5 

CPGT 060204 FN     - - 0,4 3,0 3,5 

CPGT 060208 FN -  - - - - 0,8 3,0 3,5 

CPGT 09T301 FN  - - - - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CPGT 09T302 FN   - - - - 0,2 4,5 4,0 

CPGT 09T304 FN     - - 0,4 4,5 4,0 

CPGT 09T308 FN -    - - 0,8 4,5 4,0 

CPGT 09T312 FN -  - - - - 1,2 4,5 4,0 

 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CPGT 060201 FN-W - - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CPGT 060202 FN-W -  - 0,2 3,0 3,5 

CPGT 060204 FN-W - - - 0,4 3,0 3,5 

CPGT 060208 FN-W - - - 0,8 3,0 3,5 

CPGT 09T301 FN-W - - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CPGT 09T302 FN-W - - - 0,2 4,5 4,0 

CPGT 09T304 FN-W - - - 0,4 4,5 4,0 

CPGT 09T308 FN-W - - - 0,8 4,5 4,0 

CPGT 09T312 FN-W - - - 1,2 4,5 4,0 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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CPGT FN - Wiper Spanleitstufe 

 

CPGT FL/FR - GS 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material 
   

 

   

       

CVD PKD        

Habicht PizPuin Sonnblick      CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s l r l1 l1 

CPGT 060201 FN -W - - - - - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CPGT 060202 FN-W - -   - - 0,2 3,0 3,5 

CPGT 060204 FN-W - -   - - 0,4 3,0 3,5 

CPGT 060208 FN-W - - - - - - 0,8 3,0 3,5 

CPGT 09T301 FN-W - - - - - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CPGT 09T302 FN-W - -   - - 0,2 4,5 4,0 

CPGT 09T304 FN-W - -   - - 0,4 4,5 4,0 

CPGT 09T308 FN-W - - - - - - 0,8 4,5 4,0 

CPGT 09T312 FN-W - - - - - - 1,2 4,5 4,0 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material 
              

              

CVD PKD               

Habicht 
 

PizPuin 
  

Sonnblick 
            CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s l r l1 l1 

CPGT 060204 FL/FR-GS - -   - - 6,35 2,80 2,38 6,50 0,1 6,5 6,5 

CPGT 09T308 FL/FR-GS - -   - - 9,52 4,40 3,97 9,70 0,2 9,7 9,7 

CPGT 120408 FL/FR-GS - -   - - 
12,70 5,50 4,76 12,90 

0,4 12,9 12,9 

CPGT 120412 FL/FR-GS - -   - - 0,8 12,9 12,9 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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CPGW FN  

 

CPGW FN - Wiper 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material    

 

   

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CPGW 060201 FN  - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CPGW 060202 FN   - 0,2 3,0 3,5 

CPGW 060204 FN   - 0,4 3,0 3,5 

CPGW 060208 FN   - 0,8 3,0 3,5 

CPGW 09T301 FN  - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CPGW 09T302 FN  - - 0,2 4,5 4,0 

CPGW 09T304 FN   - 0,4 4,5 4,0 

CPGW 09T308 FN   - 0,8 4,5 4,0 

CPGW 09T312 FN  - - 1,2 4,5 4,0 

CPGW 120402 FN - - - 

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 - 4,0 

CPGW 120404 FN -  - 0,4 - 4,0 

CPGW 120408 FN -  - 0,8 - 4,0 

CPGW 120412 FN - - - 1,2 - 4,0 

 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CPGW 060201 FN-W - - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 3,0 3,5 

CPGW 060202 FN-W -   0,2 3,0 3,5 

CPGW 060204 FN-W -  - 0,4 3,0 3,5 

CPGW 060208 FN-W - - - 0,8 3,0 3,5 

CPGW 09T301 FN-W - - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 4,5 4,0 

CPGW 09T302 FN-W -   0,2 4,5 4,0 

CPGW 09T304 FN-W -   0,4 4,5 4,0 

CPGW 09T308 FN-W - - - 0,8 4,5 4,0 

CPGW 09T312 FN-W - - - 1,2 4,5 4,0 

CPGW 120402 FN-W - - - 

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 - 4,0 

CPGW 120404 FN-W -   0,4 - 4,0 

CPGW 120408 FN-W - - - 0,8 - 4,0 

CPGW 120412 FN-W - - - 1,2 - 4,0 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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DCGT FN  

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

CPGW 060201 FL/FR-GS - - - 

6,35 2,80 2,38 6,45 

0,1 6,4 6,4 

CPGW 060202 FL/FR-GS - - - 0,2 6,4 6,4 

CPGW 060204 FL/FR-GS -  - 0,4 6,4 6,4 

CPGW 060208 FL/FR-GS -  - 0,8 6,4 6,4 

CPGW 09T301 FL/FR-GS - - - 

9,52 4,40 3,97 9,70 

0,1 9,7 9,7 

CPGW 09T302 FL/FR-GS - - - 0,2 9,7 9,7 

CPGW 09T304 FL/FR-GS - - - 0,4 9,7 9,7 

CPGW 09T308 FL/FR-GS -  - 0,8 9,7 9,7 

CPGW 09T312 FL/FR-GS - - - 1,2 9,7 9,7 

CPGW 120402 FL/FR-GS - - - 

12,70 5,50 4,76 12,90 

0,2 12,9 12,9 

CPGW 120404 FL/FR-GS - - - 0,4 12,9 12,9 

CPGW 120408 FL/FR-GS -  - 0,8 12,9 12,9 

CPGW 120412 FL/FR-GS -   1,2 12,9 12,9 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

DCGT 070201 FN  - 

6,35 2,80 2,38 7,75 

0,1 3,0 3,8 

DCGT 070202 FN    0,2 3,0 3,5 

DCGT 070204 FN   - 0,4 3,0 3,5 

DCGT 070208 FN   - 0,8 3,0 3,5 

DCGT 11T301 FN  - 

9,52 4,40 3,97 11,60 

0,1 3,0 4,0 

DCGT 11T302 FN    0,2 3,0 4,0 

DCGT 11T304 FN   - 0,4 3,0 4,0 

DCGT 11T308 FN   - 0,8 3,0 4,0 

DCGT 11T312 FN   - 1,2 3,0 4,0 

 

 

 

CPGW FR/FL - GS 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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DCGT FN - TiroWave 

 

DCGT FL/FR - Wiper 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material     

 

  

       

CVD PKD 
       

Habicht 
 

PizPuin 
 

Sonnblick 
      CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s l r l1 l1 

DCGT 070201 FN  -  - -  

6,35 2,80 2,38 7,75 

0,1 3,0 3,5 

DCGT 070202 FN    - -  0,2 3,0 3,5 

DCGT 070204 FN    - -  0,4 3,0 3,5 

DCGT 070208 FN    - -  0,8 3,0 3,5 

DCGT 11T301 FN    - -  

9,52 4,40 3,97 11,60 

0,1 3,0 4,0 

DCGT 11T302 FN    - -  0,2 3,0 4,0 

DCGT 11T304 FN    - -  0,4 3,0 4,0 

DCGT 11T308 FN    - -  0,8 3,0 4,0 

DCGT 11T312 FN    - -  1,2 3,0 4,0 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

DCGT 070202 FL/FR-W - - 
6,35 2,80 2,38 7,75 

0,2 3,0 3,5 

DCGT 070204 FL/FR-W -  - 0,4 3,0 3,5 

DCGT 11T302 FL/FR-W - - 
9,52 4,40 3,97 11,60 

0,2 3,0 4,0 

DCGT 11T304 FL/FR-W -  - 0,4 3,0 4,0 

 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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DCGW FN  

 

DCGT FL/FR – Wiper TiroWave 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material 
    

 

  

       

CVD PKD        
Habicht 

 
PizPuin 

 
Sonnblick 

      CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s l r l1 l1 

DCGT 070202 FL/FR-W   - -  
6,35 2,80 2,38 7,75 

0,2 3,0 3,5 

DCGT 070204 FL/FR-W   - -   0,4 3,0 3,5 

DCGT 11T302 FL/FR-W   - -  
9,52 4,40 3,97 11,60 

0,2 3,0 4,0 

DCGT 11T304 FL/FR-W   - -   0,4 3,0 4,0 

 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

DCGW 070201 FN  - 

6,35 2,8 2,38 7,75 

0,1 3,0 3,5 

DCGW 070202 FN    0,2 3,0 3,5 

DCGW 070204 FN    0,4 3,0 3,5 

DCGW 070208 FN    0,8 3,0 3,5 

DCGW 11T301 FN  - 

9,52 4,4 3,97 11,6 

0,1 3,0 4,0 

DCGW 11T302 FN    0,2 3,0 4,0 

DCGW 11T304 FN    0,4 3,0 4,0 

DCGW 11T308 FN    0,8 3,0 4,0 

DCGW 11T312 FN -   1,2 3,0 4,0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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DCGW FL/FR - Wiper  

 

RCGW FN - FF 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material 
       

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

DCGW 070202 FL/FR-W  - 
6,35 2,8 2,38 7,75 

0,2 3,0 3,5 

DCGW 070204 FL/FR-W  -  0,4 3,0 3,5 

DCGW 11T301 FL/FR-W - - 

9,52 4,4 3,97 11,6 

0,1 3,0 4,0 

DCGW 11T302 FL/FR-W  -  0,2 3,0 4,0 

DCGW 11T304 FL/FR-W  - - 0,4 3,0 4,0 

 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material      

     

PKD 
    PKD 

PizPuin Sonnblick d d2 s r l1 

RCGW 0602MO FN-FF   6,00 2,80 2,38  

360° 

RCGW 0803MO FN-FF   8,00 3,40 3,18  
RCGW 1003MO FN-FF  - 10,00 4,40 3,18  
RCGW 10T3MO FN-FF  - 10,00 4,40 3,97  
RCGW 1204MO FN-FF  - 12,00 4,40 4,67  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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RCGT FN – FF TiroWave 

 

RPGT FN – FF TiroWave 

 

RPGW FN – FF 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

      

  

 

  

PKD 
     

PizPuin Sonnblick 
    PKD 

TWS TWN TWS TWN d d2 s r l1 

RCGT 0602MO FN-FF   - - 6,00 2,80 2,38  

360° 

RCGT 0803MO FN-FF   - - 8,00 3,40 3,18  
RCGT 1003MO FN-FF   - - 10,00 4,40 3,18  
RCGT 10T3MO FN-FF   - - 10,00 4,40 3,97  
RCGT 1204MO FN-FF   - - 12,00 4,40 4,67  

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

    

 

 

     

PKD 
     

PizPuin Sonnblick 
    PKD 

TWS TWN TWS TWN d d2 s r l1 

RPGT 0802MO FN-FF   - - 8,00 3,40 2,38  

360° 
RPGT 1003MO FN-FF   - - 10,00 4,40 3,18  
RPGT 120400 FN-FF   - - 12,00 4,40 4,76  

RPGT 1204MO FN-FF   - - 12,00 4,40 4,76  

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

    

 

 

     

PKD     PKD 

PizPuin Sonnblick d d2 s r l1 

RPGW 0802MO FN-FF  - 8,00 3,40 2,38  

360° 
RPGW 1003MO FN-FF  - 10,00 4,40 3,18  
RPGW 120400 FN-FF  - 12,00 4,40 4,76  

RPGW 1204MO FN-FF  - 12,00 4,40 4,76  

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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SCGT FN  

SCGT FN - TiroWave 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

SCGT 09T304 FN - - 

9,52 4,40 3,97 9,52 

0,4 - 4,0 

SCGT 09T308 FN - -  0,8 - 4,0 

SCGT 09T312 FN - -  1,2 - 4,0 

SCGT 120404 FN - - - 

12,70 5,50 4,76 12,70 

0,4 - 4,0 

SCGT 120408 FN - -  0,8 - 4,0 

SCGT 120412 FN - -  1,2 - 4,0 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material     

 

  

       

CVD PKD 
       

Habicht 
 

PizPuin 
 

Sonnblick 
      CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s l r l1 l1 

SCGT 09T304 FN - -   - - 

9,52 4,40 3,97 9,52 

0,4 - 4,0 

SCGT 09T308 FN - -   - - 0,8 - 4,0 

SCGT 09T312 FN - - - - - - 1,2 - 4,0 

SCGT 120404 FN - -   - - 

12,70 5,50 4,76 12,70 

0,4 - 4,0 

SCGT 120408 FN - -   - - 0,8 - 4,0 

SCGT 120412 FN - -   - - 1,2 - 4,0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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SCGT FN - GS 

 

SCGT FN - GS TiroWave 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

SCGT 09T304 FN-GS - - - 

9,52 4,40 3,97 9,52 

0,4 - 9,5 

SCGT 09T308 FN-GS - -  0,8 - 9,5 

SCGT 09T312 FN-GS - -  1,2 - 9,5 

SCGT 120404 FN-GS - - - 

12,70 5,50 4,76 12,70 

0,4 - 12,7 

SCGT 120408 FN-GS - -  0,8 - 12,7 

SCGT 120412 FN-GS - -  1,2 - 12,7 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
       

Habicht PizPuin Sonnblick 
     CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s l r l1 l1 

SCGT 09T304 FN-GS - - -  - - 

9,52 4,40 3,97 9,52 

0,4 9,5 9,5 

SCGT 09T308 FN-GS - - -  - - 0,8 9,5 9,5 

SCGT 09T312 FN-GS - - -  - - 1,2 9,5 9,5 

SCGT 120404 FN-GS - - -  - - 

12,70 5,50 4,76 12,70 

0,4 12,7 12,7 

SCGT 120408 FN-GS - - -  - - 0,8 12,7 12,7 

SCGT 120412 FN-GS - - -  - - 1,2 12,7 12,7 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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SCGW FN  

 

SCGW FN - GS 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material    

 

   

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

SCGW 09T304 FN -  

9,52 4,40 3,97 9,52 

0,4 - 4,0 

SCGW 09T308 FN -  - 0,8 - 4,0 

SCGW 09T312 FN -  - 1,2 - 4,0 

SCGW 120404 FN -  

12,70 5,50 4,76 12,70 

0,4 - 4,0 

SCGW 120408 FN -  - 0,8 - 4,0 

SCGW 120412 FN -  - 1,2 - 4,0 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

SCGW 09T304 FN-GS - - 

9,52 4,40 3,97 9,52 

0,4 9,5 9,5 

SCGW 09T308 FN-GS - -  0,8 9,5 9,5 

SCGW 09T312 FN-GS - -  1,2 9,5 9,5 

SCGW 120404 FN-GS - - 

12,70 5,50 4,76 12,70 

0,4 12,7 12,7 

SCGW 120408 FN-GS - -  0,8 12,7 12,7 

SCGW 120412 FN-GS - -  1,2 12,7 12,7 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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TCGT FN  

TCGT FN - TiroWave 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d2 s l r l1 l1 

TCGT 090202 FN   

5,56 2,5 2,38 9,6 

0,2 3,0 3,9 

TCGT 090204 FN    0,4 3,0 3,7 

TCGT 090208 FN   - 0,8 3,0 3,5 

TCGT 110202 FN   

6,35 2,80 2,38 11 

0,2 3,0 4,4 

TCGT 110204 FN    0,4 3,0 4,0 

TCGT 110208 FN   - 0,8 3,0 4,0 

TCGT 16T302 FN  - - 

9,52 4,4 3,97 16,5 

0,2 3,0 4,4 

TCGT 16T304 FN    0,4 3,0 4,2 

TCGT 16T308 FN   - 0,8 3,0 4,0 

TCGT 16T312 FN  - - 1,2 3,0 4,0 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material     

 

  

       

CVD PKD        

Habicht PizPuin Sonnblick      CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d2 s L r l1 l1 

TCGT 090202 FN     - - 

5,56 2,50 2,38 9,60 

0,2 3,0 3,9 

TCGT 090204 FN     - - 0,4 3,0 3,7 

TCGT 090208 FN     - - 0,8 3,0 3,5 

TCGT 110202 FN     - - 

6,35 2,80 2,38 11,00 

0,2 3,0 4,4 

TCGT 110204 FN     - - 0,4 3,0 4,0 

TCGT 110208 FN     - - 0,8 3,0 4,0 

TCGT 16T302 FN     - - 

9,52 4,40 3,97 16,50 

0,2 3,0 4,4 

TCGT 16T304 FN     - - 0,4 3,0 4,2 

TCGT 16T308 FN     - - 0,8 3,0 4,0 

TCGT 16T312 FN     - - 1,2 3,0 4,0 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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TCGT FN - GS 

 

TCGT FN - GS TiroWave 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material    

 

   

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d1 s l r l1 l1 

TCGT 090202 FN-GS - - - 

5,56 2,5 2,38 9,6 

0,2 9,6 9,6 

TCGT 090204 FN-GS - -  0,4 9,6 9,6 

TCGT 090208 FN-GS - -  0,8 9,6 9,6 

TCGT 110202 FN-GS - - - 

6,35 2,8 2,38 11 

0,2 11,0 11,0 

TCGT 110204 FN-GS - -  0,4 11,0 11,0 

TCGT 110208 FN-GS - -  0,8 11,0 11,0 

TCGT 110212 FN-GS - -  1,2 11,0 11,0 

TCGT 16T302 FN-GS - - - 

9,52 4,4 3,97 16,5 

0,2 16,5 16,5 

TCGT 16T304 FN-GS - -  0,4 16,5 16,5 

TCGT 16T308 FN-GS - -  0,8 16,5 16,5 

TCGT 16T312 FN-GS - -  1,2 16,5 16,5 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material    

 

   

       

CVD PKD        

Habicht PizPuin Sonnblick      CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d1 s l r l1 l1 

TCGT 090202 FN-GS - - - - - - 

5,56 2,50 2,38 9,60 

0,2 9,6 9,6 

TCGT 090204 FN-GS -  -  - - 0,4 9,6 9,6 

TCGT 090208 FN-GS - - -  - - 0,8 9,6 9,6 

TCGT 110202 FN-GS - - - - - - 

6,35 2,80 2,38 11,00 

0,2 11,0 11,0 

TCGT 110204 FN-GS -  -  - - 0,4 11,0 11,0 

TCGT 110208 FN-GS - - -  - - 0,8 11,0 11,0 

TCGT 110212 FN-GS - - -  - - 1,2 11,0 11,0 

TCGT 16T302 FN-GS - - - - - - 

9,52 4,40 3,97 16,50 

0,2 16,5 16,5 

TCGT 16T304 FN-GS - - -  - - 0,4 16,5 16,5 

TCGT 16T308 FN-GS - - -  - - 0,8 16,5 16,5 

TCGT 16T312 FN-GS - - -  - - 1,2 16,5 16,5 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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TCGT FN - FF TiroWave 

 

TCGW FN  

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material    

 

   

       

CVD PKD 
       

Habicht PizPuin Sonnblick 
     CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d1 s l r l1 l1 

TCGT 110202 FN-FF - -   - - 

6,35 2,80 2,38 11,00 

0,2 11,0 11,0 

TCGT 110204 FN-FF - -   - - 0,4 11,0 11,0 

TCGT 110208 FN-FF - -   - - 0,8 11,0 11,0 

 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d1 s l r l1 l1 

TCGW 090202 FN   

5,56 2,50 2,38 9,60 

0,2 3,0 3,9 

TCGW 090204 FN    0,4 3,0 3,7 

TCGW 090208 FN   - 0,8 3,0 3,5 

TCGW 110202 FN   

6,35 2,80 2,38 11,00 

0,2 3,0 4,4 

TCGW 110204 FN    0,4 3,0 4,0 

TCGW 110208 FN   - 0,8 3,0 4,0 

TCGW 16T302 FN  - - 

9,52 4,40 3,97 16,50 

0,2 3,0 4,4 

TCGW 16T304 FN   - 0,4 3,0 4,2 

TCGW 16T308 FN   - 0,8 3,0 4,0 

TCGW 16T312 FN   - 1,2 3,0 4,0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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TCGW FN - GS 

 

TCGW FN - FF 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material      

 

 

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d1 s l r l1 l1 

TCGW 090202 FN-GS - - - 

5,56 2,50 2,38 9,60 

0,2 9,6 9,6 

TCGW 090204 FN-GS   - 0,4 9,6 9,6 

TCGW 090208 FN-GS -  - 0,8 9,6 9,6 

TCGW 110202 FN-GS - - - 

6,35 2,80 2,38 11,00 

0,2 11,0 11,0 

TCGW 110204 FN-GS   - 0,4 11,0 11,0 

TCGW 110208 FN-GS -  - 0,8 11,0 11,0 

TCGW 110212 FN-GS -  - 1,2 11,0 11,0 

TCGW 16T302 FN-GS - - - 

9,52 4,40 3,97 16,50 

0,2 16,5 16,5 

TCGW 16T304 FN-GS -  - 0,4 16,5 16,5 

TCGW 16T308 FN-GS -  - 0,8 16,5 16,5 

TCGW 16T312 FN-GS -  - 1,2 16,5 16,5 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material 
              

              

CVD PKD           CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d1 s l r l1 l1 

TCGW 110202 FN-FF -  - 

6,35 2,80 2,38 11,00 

0,2 - 11,00 

TCGW 110204 FN-FF -  - 0,4 - 11,00 

TCGW 110208 FN-FF -   - 0,8 - 11,00 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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VBGT FN - TiroWave 

 

VBGW FN   

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD      CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d1 s l r l1 l1 

VBGW 110202 FN -  - 

6,35 2,9 2,38 11,1 

0,2 - 4,1 

VBGW 110204 FN -  - 0,4 - 3,7 

VBGW 110208 FN -  - 0,8 - 3,7 

VBGW 160402 FN -  - 

9,52 4,4 4,76 16,6 

0,2 - 4,9 

VBGW 160404 FN -  - 0,4 - 4,5 

VBGW 160408 FN -  - 0,8 - 4,5 

VBGW 160412 FN -  - 1,2 - 4,5 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD        

Habicht PizPuin Sonnblick 
     CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d1 s l r l1 l1 

VBGT 110202 FN - -    

6,35 2,9 2,38 11,1 

0,2 - 4,1 

VBGT 110204 FN - -     0,4 - 3,7 

VBGT 110208 FN - -     0,8 - 3,7 

VBGT 160402 FN - -    

9,52 4,4 4,76 16,6 

0,2 - 4,9 

VBGT 160404 FN - -     0,4 - 4,5 

VBGT 160408 FN - -     0,8 - 4,5 

VBGT 160412 FN - -     1,2 - 4,5 

 

 

 

 

 

 

 

5
° 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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VCGT FN  

 

VCGT FN - TiroWave 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d1 s l r l1 l1 

VCGT 070201 FN  - 

3,97 2,20 2,38 6,90 

0,1 3,0 4,2 

VCGT 070202 FN    0,2 3,0 4,1 

VCGT 070204 FN    0,4 3,0 3,6 

VCGT 110301 FN   

6,35 2,90 3,18 11,10 

0,1 3,0 4,2 

VCGT 110302 FN    0,2 3,0 4,1 

VCGT 110304 FN    0,4 3,0 3,7 

VCGT 110308 FN   - 0,8 3,0 3,7 

VCGT 130301 FN -  - 

7,94 3,40 3,18 13,80 

0,1 3,0 4,9 

VCGT 130302 FN -  - 0,2 3,0 4,9 

VCGT 130304 FN -  - 0,4 3,0 4,5 

VCGT 160401 FN   

9,52 4,40 4,76 16,60 

0,1 3,0 4,9 

VCGT 160402 FN    0,2 3,0 4,9 

VCGT 160404 FN    0,4 3,0 4,5 

VCGT 160408 FN   - 0,8 3,0 4,5 

VCGT 160412 FN   - 1,2 3,0 4,5 

 

 

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
       

Habicht PizPuin Sonnblick 
     CVD PKD 

TWS TWN TWS TWN TWS TWN d d1 s l r l1 l1 

VCGT 070201 FN  -  - - - 

3,97 2,20 2,38 6,90 

0,1 3,0 4,2 

VCGT 070202 FN     - - 0,2 3,0 4,1 

VCGT 070204 FN     - - 0,4 3,0 3,6 

VCGT 110301 FN  -  -  - 

6,35 2,90 3,18 11,10 

0,1 3,0 4,2 

VCGT 110302 FN       0,2 3,0 4,1 

VCGT 110304 FN       0,4 3,0 3,7 

VCGT 110308 FN     - - 0,8 3,0 3,7 

VCGT 130301 FN - -  - - - 

7,94 3,40 3,18 13,80 

0,1 3,0 4,9 

VCGT 130302 FN - -   - - 0,2 3,0 4,9 

VCGT 130304 FN - -   - - 0,4 3,0 4,5 

VCGT 160401 FN  -  -  - 

9,52 4,40 4,76 16,60 

0,1 3,0 4,9 

VCGT 160402 FN      - 0,2 3,0 4,9 

VCGT 160404 FN      - 0,4 3,0 4,5 

VCGT 160408 FN      - 0,8 3,0 4,5 

VCGT 160412 FN      - 1,2 3,0 4,5 

 

 



 

Verfügbar / available               - auf Bestellung / on demand  Bestellbeispiel: 10 Stk. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 

   Order Example: 10 pcs. CCGT 060208 FN PizPuin TWN 
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VCGW FN  

 

 

 

 

Bezeichnung                  
Designation 

Schneidstoff / Material        

       

CVD PKD 
     CVD PKD 

Habicht PizPuin Sonnblick d d1 s l r l1 l1 

VCGW 070201 FN  - 

3,97 2,20 2,38 6,90 

0,1 3,0 4,2 

VCGW 070202 FN    0,2 3,0 4,1 

VCGW 070204 FN    0,4 3,0 3,6 

VCGW 110301 FN  - - 

6,35 2,90 3,18 11,10 

0,1 3,0 4,2 

VCGW 110302 FN  - - 0,2 3,0 4,1 

VCGW 110304 FN  - - 0,4 3,0 3,7 

VCGW 110308 FN  - - 0,8 3,0 3,7 

VCGW 130301 FN -  - 

7,94 3,40 3,18 13,80 

0,1 3,0 4,9 

VCGW 130302 FN -  - 0,2 3,0 4,9 

VCGW 130304 FN -  - 0,4 3,0 4,5 

VCGW 160401 FN  - 

9,52 4,40 4,76 16,60 

0,1 3,0 4,9 

VCGW 160402 FN    0,2 3,0 4,9 

VCGW 160404 FN    0,4 3,0 4,5 

VCGW 160408 FN    0,8 3,0 4,5 

VCGW 160412 FN    1,2 3,0 4,5 

 

 

 

 

 



Bezeichnung                         
Designation 

Artikel Nr. 

  Abmessungen  /  Dimensions   
Für 

  

Status          

  b l1 l2 f     

                      

SCLCR 1616 H09 IK G1/8 280100077   16 100 17 20   CCMT CCGT 09T3…   - 
SCLCL 1616 H09 IK G1/8 280100078  16 100 17 20  CCMT CCGT 09T3…  - 
SCLCR 2020 K09 IK G1/8 280100079   20 125 17 25   CCMT CCGT 09T3…   - 
SCLCL 2020 K09 IK G1/8 280100080  20 125 17 25  CCMT CCGT 09T3…  - 

SCLCR 2525 M12 IK G1/8 280100081   25 150 20 32   CCMT CCGT 1204…   - 
SCLCL 2525 M12 IK G1/8 280100082  25 150 20 32  CCMT CCGT 1204…  - 

Bezeichnung                         
Designation 

Artikel Nr. 

  
Abmessungen  /  Dimensions 

[mm] 
  

Für 

  

Status 
         

  b l1 l2 f     

                      

SDJCR 1616 H11 IK G1/8 280100083   16 100 20 20   -   - 
SDJCL 1616 H11 IK G1/8 280100084   16 100 20 20   -   - 
SDJCR 2020 K11 IK G1/8 280100085   20 125 24 25   DCMT DCGT 11T3…   - 
SDJCL 2020 K11 IK G1/8 280100086   20 125 24 25   DCMT DCGT 11T3…   - 

SDJCR 2525 M11 IK G1/8 280100087   25 150 27 32   -   - 
SDJCL 2525 M11 IK G1/8 280100088   25 150 27 32   -   - 

SCLCR/L 

Andere Abmessung oder Ausführungen auf Anfrage                                                                               
Additional shapes and versions on request 

ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 

3 31 

SDJCR/L 

KLEMMHALTER FÜR DIE AUSSENBEARBEITUNG 
-Mit Innenkühlung  
 
EXTERNAL TURNING TOOLS   
-With coolant  



Bezeichnung                         
Designation 

Artikel Nr. 

  
Abmessungen  /  Dimensions 

[mm] 
  

Für 

  

Status 
         
  b l1 l2 f     

                      

SVJCR 1616 H11 IK G1/8 280100089   16 100 21,5 20   VCMT VCGT 1103…   - 
SVJCL 1616 H11 IK G1/8 280100090   16 100 21,5 20   VCMT VCGT 1103…   - 
SVJCR 2020 K11 IK G1/8 280100091   20 125 23 25   VCMT VCGT 1103…   - 
SVJCL 2020 K11 IK G1/8 280100092   20 125 23 25   VCMT VCGT 1103…   - 
SVJCR 2020 K16 IK G1/8 280100093   20 125 29,5 25   VCMT VCGT 1604…   - 
SVJCL 2020 K16 IK G1/8 280100094   20 125 29,5 25   VCMT VCGT 1604…   - 

SVJCR 2525 M16 IK G1/8 280100095   25 150 32,5 32   VCMT VCGT 1604…   - 
SVJCL 2525 M16 IK G1/8 280100096   25 150 32,5 32   VCMT VCGT 1604…   - 

ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 

32 

Andere Abmessung oder Ausführungen auf Anfrage                                                                               
Additional shapes and versions on request 

SVJCR/L 

KLEMMHALTER FÜR DIE AUSSENBEARBEITUNG 
-Mit Innenkühlung  
 
EXTERNAL TURNING TOOLS   
-With coolant  



 

✓ gut geeignet / recommended               - bedingt geeignet / limited recommended 
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Werkstoff                                   
Material 

TiroWave 

AlSi                                                                       
(<6%) 

TWS / TWN 

AlSi                                                                             
(6 % - 12 %) 

TWS / TWN 

AlSi                                                                      
(12 % - 20 %)  

TWS / TWN 

Nichteisen - Metalle                                     
Non-ferrous metals 

TWN 

Kunststoffe, Faserverbundwerkstoffe     
plastics, reinforced plastics 

TWS 

CFK & GFK TWS 

 

Werkstoff               
Material 

Anwendung   
application 

Vc (m/min) ap mm f mm/U 

Schneidstoff                                               
cutting Material 

PizPuin Habicht 

AlSi                                                 
(>6 % - 12 %) 

Schruppen 800-3000 0,3-5,0 0,1-0,6 ✓ - 

Schlichten 800-3000 0,05-1,0 0,03-0,2 ✓ - 

AlSi                                                  
(12 % - 20 %)  

Schruppen 300-900 0,1-2,5 0,1-0,4 - ✓ 

Schlichten 300-900 0,05-0,8 0,03-0,2 - ✓ 

Bronze, Messing, 
Kupfer, 
Zinklegierungen, 
Magnesiumlegierungen           
Bronze, Brass, Copper,       
Zinc-alloys, 
Magnesium-alloys 

Schruppen 600-1200 0,5-2,0 0,1-0,4 ✓ 
 

Schlichten 700-1500 0,05-0,5 0,05-0,4 ✓ - 

Hartmetalle                   
carbide                                  
(<15% Cobalt) 

Schruppen 20-25 0,1-0,5 0,1-0,3 ✓   

Schlichten 20-30 0,05-0,2 0,05-0,2 ✓ ✓ 

Glas 
glass 

Schruppen 80-1000 1,0-5,0 0,1-0,4 ✓ ✓ 

Schlichten 80-1500 0,1-2,0 0,05-0,3 ✓ ✓ 

Keramik 
ceramic 

Schruppen 80-1000 1,0-5,0 0,1-0,4 ✓ ✓ 

Schlichten 80-1500 0,1-2,0 0,05-0,3 ✓ ✓ 

Graphit 
Schruppen 80-1000 1,0-5,0 0,1-0,4 ✓ ✓ 

Schlichten 80-1500 0,1-2,0 0,05-0,3 ✓ ✓ 

Kunststoffe 
plastic-materials 

Schruppen 80-1000 1,0-5,0 0,1-0,4 ✓ ✓ 

Schlichten 80-1500 0,1-2,0 0,05-0,3 ✓ ✓ 

GFK / CFK 
Schruppen 80-1000 1,0-5,0 0,1-0,4 ✓ ✓ 

Schlichten 80-1500 0,1-2,0 0,05-0,3 ✓ ✓ 

Holzverbundwerkstoffe 
Wood 

Schruppen 2000-5000   0,05-1,0 ✓ ✓ 

Schlichten 2000-5000   0,05-1,0 ✓ ✓ 

ISO - Schneidplatten PKD / CVD  

ISO - Inserts PCD / CVD 

Schnittdatenempfehlungen  

Cutting Data CVD recommendation   



  

✓ gut geeignet / recommended               - bedingt geeignet / limited recommended 
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Werkstoff               
Material 

Anwendung   
applicatiom 

Vc (m/min) ap mm f mm/U 

Schneidstoff                                               
cutting Material 

Daunkogel Mönch 

Gehärteter Stahl  
(HRC 45-65) 
hardened Steel 

Schruppen 80-130 0,5-2,0 0,1-0,4 - - 

Schlichten 80-250 0,1-0,5 0,03-0,2 ✓   

Werkzeugstähle, 
Einsatzstähle 
tool steel,  
case hardened steel 

Schruppen 80-130 0,5-1,8 0,1-0,4 -   

Schlichten 80-250 0,1-0,4 0,03-0,2 ✓   

Gehärteter Stahl  
(HRC 45-65) 
hardened Steel 

Schruppen 70-120 0,5-2,0 0,1-0,4 -   

Schlichten 70-150 0,1-0,5 0,03-0,2   - 

Werkzeugstähle, 
Einsatzstähle 
tool steel,  
case hardened steel 

Schruppen 70-120 0,5-1,8 0,1-0,4 -   

Schlichten 70-120 0,1-0,4 0,03-0,2   - 

Grauguss 
grey cast iron 

Schruppen 500-1200 0,5-2,5 0,3-0,5   - 

Schlichten 600-2000 0,1-0,5 0,05-0,5   ✓ 

Hartmetalle                   
carbide                                  
(>18% Cobalt) 

Schruppen 20-30 0,2-0,9 0,1-0,5   ✓ 

Schlichten 20-35 0,1-0,5 0,1-0,3   ✓ 

Superlegierungen 
(Inconell, Colmoloy) 
High temperatur alloys 

Schruppen 80-200 0,05-0,4 0,03-0,2   ✓ 

Schlichten 100-300 0,1-1,5 0,05-0,3   ✓ 

Hartguss 
hardened cast iron 

Schruppen 40-100 0,5-2,5 0,1-0,5   - 

Schlichten 50-110 0,1-1,0 0,1-0,3   ✓ 

Chromlegierte 
Gusssorten 
Chromium alloyed 
castings 

Schruppen 50-100 0,5-2,5 0,1-0,5   - 

Schlichten 50-100 0,1-1,0 0,1-0,3   ✓ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ISO - Schneidplatten CBN  

ISO - Inserts CBN 

Schnittdatenempfehlungen  

Cutting Data CVD recommendation   
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