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TiroMill - TME

Der TiroMill TME Plan- Eckfraser verfugt Uber fixe
Plattensitze mit ym- genauer Planlauf-Feineinstellung.
Die Innenklhlung direkt auf jede Schneide sorgt fir
beste Spanabférderung und niedrigere Temperaturen.
Bei Verwendung von CVD-D werden hochste
Standzeiten und beste Oberflachengiten bei geringster
Gratbildung erreicht.

The TiroMill TME cutter has fix pocket seats with um-
precision face runout adjustment.

Armed with inner coolant supply on every single cut for
optimized chip removal and low temperatures.

When used with CVD-D you can reach the highest tool
life and best surface qualitiy along with the lowest burr
build up.
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Abmessungen | Dimensions [mm)]
Bezeichnung Kassetten
Designation Gewichtin  n max. auf m'iif;?:ﬁ: d
Dc d1 H z ap max. Kg U/min Anschlag voreinaestellt
weightinkg ~ RPM montiert : aﬁ?ste »
Fix mounted
Planlauf / Axial runout
0,08 mm 0,005 mm
TME.032.Z03 R 32 32 100 3 8 0,5 26.000 v -
Abmessungen | Dimensions [mm]
Dosignation Goviontn nmax. o Kesellern
Dc at H Z ap max. Kg U/min Anschlag - tellt
1 weight in kg RPM montiert vorae‘lir?i?: de
Fix mounted 4
Planlauf / Axial runout
0,08 mm 0,005 mm
TME.040.Z204 R 40 16 40 4 8 0,2 24.000 v -
TME.050.Z205 R 50 22 40 5 8 0,3 22.000 v -
TME.063.Z206 R 63 22 40 6 8 0,5 20.000 v -
Ersatzteile Bezeichnung Abmessung sSw Drehmoment
Spare Parts Designation Dimension Size Torque
T S hraube fur Wendeplatt
orx Spannschraube fur Wendeplatten 57314 M3,5x 9 T15 3 Nm

Torx Screw for inserts



Einstellanleitung
TiroMill - TME

Feineinstellung der Planschneide
(max. 0,05mm)

1. Schneidplatten mit Torx Schraube
T15 in Plattensitz montieren mit ei-
nem Anzugsdrehmoment
von 1,2 Nm.

2. Prifen des Planlaufs aller
Schneiden.

3. Drehen der Einstellschraube bis
der gewlnschte Planlauf
erreicht ist.

4. Schneidplatten mit Torx Schraube
T15 endgliltig festziehen mit
einem Anzugsdrehmoment
von 3 Nm.

5. Vor dem Entfernen bereits
montierter Schneidplatten die
Einstellschraube 16sen.

Empfehlugen:

Einstellschraube Torx T15 ist
im Auslieferungszustand mit
0,6 Nm vorgespannt.

Ohne montierte Schneidplatten
die Einstellschraube nicht iiber
0,6 Nm vorspannen!

Zum leichteren Losen der Schrauben vor Einbau mit

HeilRpasta (CopaSlip) bestreichen.

Fur die HSC Bearbeitung ist das Werkzeug mit der

Aufnahme entsprechend zu wuchten!
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Adjustmanual
TiroMill - TME

Fine adjustment axial run-out
(max 0,05mm)

Thight inserts with Torx
screw T15 with a torque of 1,2 Nm.

Check the face run-out.

3. Screw the adjusting Torx T15 till the
required face run-out is reached.

4. Finish thighting inserts with Torx
screw T15 with a torque of 3 Nm.

5. Unscrew the adjustment Torx screw
T15 before removing already fixed
inserts.

Recommendations:

Adjusting Torx T15 is tightend at
delivery status with a torque
of 0,6 Nm.

Do not thighten the adjustment Torx screw T15
more than 0,6 Nm without fixed inserts!

For easy unscrew put before assembling CopaSlip
on the thread of the screws.

For high speed cutting you need to balance
together with the tool holder!






Innenkiihlung

Drm. 63 mm bis 100 mm auf jede Schneide

Drm. 125 mm bis 250 mm optional mit Streuscheibe
Siehe Seite 5.

Werkzeuge werden montiert oder voreingestellt
geliefert — siehe Seite 5.

Falls Werkzeug eingestellt geliefert werden soll, bei
Bestellung bitte angeben: “voreingestellt”!

Bitte beachten Sie die Montage- u. Einstell- Anleitung
Seite 6-7.

Fiir den HSC-Einsatz sind die
Befestigungsschrauben mit dem angegebenen
Drehmoment anzuziehen!

Beachten Sie auch die Sicherheitshinweise des
Spindel- bzw. Maschinenherstellers.
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Internal coolant supply

Diameter 63 mm up to 100 mm on every single cut
Diameter 125 mm up to 250 mm optional with diffusi-
on disc

See page 5.

Tools can be supplied adjusted or not adjusted —
see page 5.

If the cutter should be adjusted, please mention in
your order “adjusted”!

Please follow the adjusting manual on page 6-7.

For HSC operations all fixing screws have to be
fixed with the torque shown in the spare part tab-
le!

Follow the safety manual of your machine
manufacturer when operating in HSC.




TiroMill - TMS, TMA

Bezeichnung

Abmessungen | Dimensions [mm]

Desi Y Gewicht nmax. Kassetten auf Kassetten
esignation i : i
9 Do o o z  apmax MKI o Anschlag ~ montiert und
weight in v montiert  voreingestellt
kg Fix mounted adjusted
Planlauf
0,08 mm 0,005 mm
TMS.063.Z05-CX09T3.90R 63 22 50 5 8 0,6 26.000 v _
TMS.080.Z06-CX09T3.90R 80 27 50 6 8 1.1 20.000 v _
TMS.100.Z07-CX09T3.90R 100 32 63 7 8 1,9 17.500 v _
TMS.125.Z08-CX09T3.90R 125 40 63 8 8 2,8 14.000 v _
TMS.160.Z210-CX09T3.90R 160 40 63 10 8 4,5 11.000 v _
TMA.100.Z207-CX09T3.90R 100 32 63 7 8 1,1 17.500 v _
TMA.125.Z08-CX09T3.90R 125 40 63 8 8 1,6 14.000 v _
TMA.160.Z210-CX09T3.90R 160 40 63 1 8 2,4 11.000 v _
TMA.200.Z212-CX09T3.90R 200 60 63 125 8 3,5 9.000 v B
TMA.250.Z216-CX09T3.90R 250 60 63 16 8 5,0 7.000 _ _
alternativ alternativ
- Torx T15 Innen- Innen- Sechskant
Torx orx Wechselklinge Sechskant-  sechskant- e Wechselklinge zu
Schraubendreher _ Drehmoment- 0 moment- 1-Schlissel  schlissel Dl e Drehmoment
Zubehor schraubendreher . . . bendreher Schraubendreher o . o bendreher
Accessories
VR 1D SW3 Reversin
Dynamometric WA D Hexagon Hexagon Dynamometric blade for 7
Torx Screwdriver v . for socket screw  socket 4 p .
screwdriver Dynamometric  key T-Style  screw ke screwdriver Dynamometric
é/crewdr/' ver Y Y Y CEElEr
Bezeichnung / pesignation TS 5115 TW 26052 TW 26068 TS 5108 KP 1111 TW 26131 TW 26062
SW/ size T15 T15 SW3 SW3 SW3
Streuscheiben
Diftusion Discs
Bezeichnung / Designation DD 125 DD 160 DD 200 DD 250
Far Dc /for oc 125 160 200 250
Torx Spannschraube Spannschraube Einstellschraube fiir
Ersatzteile Kassette fiir Wendeplatte fir Kassette Kassette Wuchtschraube
Sp are Parts c . . clamping screw for adjusting screw for .
artridge Torx screw for insert L L balancing screw
cartridge cartridge
Bezeichnung / Designation CX09T3.90R SS1111 SD0165 SP8260 SP8160
SW / size M3,5 x 11 M6 M6 x 0,75 x 10 M6 x 5
Abmessung / pimension T15 SW3 SW3 SW3
Drehmoment / rorque 3 Nm 8 NM

Zugehdrige Schneidplatten siehe Seite 8 / associated cutting inserts on page 8



