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Der TiroMill TME Plan- Eckfräser verfügt über fixe 
Plattensitze mit μm- genauer Planlauf-Feineinstellung. 
Die Innenkühlung direkt auf jede Schneide sorgt für 
beste Spanabförderung und niedrigere Temperaturen. 
Bei Verwendung von CVD-D werden höchste 
Standzeiten und beste Oberflächengüten bei geringster 
Gratbildung erreicht. 

The TiroMill TME cutter has fix pocket seats with μm-
precision face runout adjustment. 
Armed with inner coolant supply on every single cut for 
optimized chip removal and low temperatures. 
When used with CVD-D you can reach the highest tool 
life and best surface qualitiy along with the lowest burr 
build up. 

TiroMill - TME 

Bezeichnung       
Designation 

Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
                  

Dc d1 H Z ap max. 
Gewicht in 

Kg 
weight in kg  

n max.  
U/min 
RPM 

Kassetten 
auf  

Anschlag 
montiert 

Fix mounted 

Kassetten  
montiert und  
voreingestellt 

adjusted 

                Planlauf / Axial runout 

                0,08 mm 0,005 mm 

TME.032.Z03 R 32 32 100 3 8 0,5 26.000 ü - 

Bezeichnung       
Designation 

Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
                  

Dc d1 H Z ap max. 
Gewicht in 

Kg 
weight in kg  

n max.  
U/min 

RPM 

Kassetten 
auf  

Anschlag 
montiert 

Fix mounted 

Kassetten  
montiert und  
voreingestellt 

adjusted 

                Planlauf / Axial runout 
                0,08 mm 0,005 mm 
TME.040.Z04 R  40 16 40 4 8 0,2 24.000 ü - 
TME.050.Z05 R 50 22 40 5 8 0,3 22.000 ü - 
TME.063.Z06 R 63 22 40 6 8 0,5 20.000 ü - 

Ersatzteile                                       
Spare Parts 

Bezeichnung          
Designation 

Abmessung      
Dimension 

SW                            
Size 

Drehmoment      
Torque 

Torx Spannschraube für Wendeplatten 
SS2314 M3,5 x 9 T15 3 Nm 

Torx Screw for inserts 
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Einstellanleitung  
TiroMill - TME  
 
Feineinstellung der Planschneide         
(max. 0,05mm)  
 
 
 
 
 
 
1. Schneidplatten mit Torx Schraube 

T15 in Plattensitz montieren mit ei-
nem Anzugsdrehmoment  
von 1,2 Nm.  

 
 
 
 
 
2.  Prüfen des Planlaufs aller  

Schneiden.  
 
 
 
 
3.  Drehen der Einstellschraube bis 

der gewünschte Planlauf  
erreicht ist.  

 
 
 
 
4.  Schneidplatten mit Torx Schraube 

T15 endgültig festziehen mit  
einem Anzugsdrehmoment  
von 3 Nm.  

 
 
 
 
5.  Vor dem Entfernen bereits  

montierter Schneidplatten die 
Einstellschraube lösen.  

 
 
 
 Empfehlugen:  
 
 Einstellschraube Torx T15 ist 
 im Auslieferungszustand mit 
 0,6 Nm vorgespannt.  
 
 
Ohne montierte Schneidplatten 
die Einstellschraube nicht über 
0,6 Nm vorspannen!  
 
Zum leichteren Lösen der Schrauben vor Einbau mit       
Heißpasta (CopaSlip) bestreichen.  
 
Für die HSC Bearbeitung ist das Werkzeug mit der      
Aufnahme entsprechend zu wuchten! 

 
Adjustmanual  
TiroMill - TME   
 
Fine adjustment axial run-out  
(max 0,05mm)  
 
 
 
 
 
 
  1. Thight inserts with Torx    

  screw T15 with a torque of 1,2 Nm. 
 
 
 
 
 
 
  
  2.  Check the face run-out.  
 
 
  
 
 
 3. Screw the adjusting Torx T15 till the  
  required face run-out is reached.  
 
 
 
 
 
  4.  Finish thighting inserts with Torx  

  screw T15 with a torque of 3 Nm.  
 
 
 
 
 
  5.  Unscrew the adjustment Torx screw  

  T15 before removing already fixed  
               inserts.  
 
 
 
          Recommendations:  
 

    Adjusting Torx T15 is tightend at       
  delivery status  with a torque                        
  of 0,6  Nm.  
 
 
Do not thighten the adjustment Torx screw T15 
more than 0,6 Nm without fixed inserts!  
 
 
For easy unscrew put before assembling CopaSlip 
on the thread of the screws.  
 
For high speed cutting you need to balance  
together with the tool holder!  
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1D Kassetten Frässystem  
 
ModernsteÊ KassettenfräserÊ FamilieÊ fürÊ alleÊ Plan-Ê undÊ
EckfräsoperationenÊ PlanlaufÊ EinstellzeitÊ gegenüberÊ
marktüblichenÊSystemenÊaufÊ1/3Êreduziert.Ê 
DieÊ KonzeptionÊ entsprichtÊ denÊ AnforderungenÊ 
modernerÊ ProduktionsmaschinenÊ fürÊ hoheÊ Schnitt-
geschwindigkeitenÊundÊhöchstenÊZerspanungsraten.Ê 
GeringesÊ WerkzeuggewichtÊ minimiertÊ Werkzeug-
wechselzeitÊ undÊ verlängertÊ dieÊ LebensdauerÊ derÊ 
Maschinenspindel.Ê 
 
OptimiertÊ fürÊ HSCÊ (HighÊ SpeedÊ Cutting)Ê undÊ HPCÊ
(HighÊPerformanceÊCutting). 
Ê 
Plan-ÊEckmesserkopfÊmitÊ1DÊ(axial)ÊeinstellbarenÊKas-
setten. 
Ê 
SchruppenÊ-ÊSchlichtenÊ-ÊKombinationÊSchrupp/
Schlicht 
Ê 
Ausführung:Ê 
Drm.Ê63ÊbisÊ160ÊmmÊÊÊÊÊTMSÊStahlkörperÊnitriergehärtetÊ 
Drm.Ê100ÊbisÊ250ÊmmÊÊÊTMAÊhochfesterÊAluminiumÊ
KörperÊbeschichtetÊ 
KassetteÊStahlkörperÊnitriergehärtetÊ 
KassettenÊBefestigungsschraubeÊDoppelgewinde-
schraubeÊ(Differential)Ê 
 
UngleichteilungÊderÊSchneiden,ÊMaßeÊundÊBohrungs-
aufnahmeÊentsprechenÊISO-StandardÊ(DINÊ8030)Ê 
 
 
MaximaleÊSchnittgeschwindigkeit:Ê5000Êm/minÊ 
FormschlüssigeÊ KassettenbefestigungÊ zurÊ sicherenÊ
BeherrschungÊderÊauftretendenÊFliehkräfte:Ê 
WuchtschraubenÊ amÊ WerkzeugbundÊ fürÊ individuellesÊ
Feinwuchten 
Ê 
StandardÊWuchtgüte:ÊG4,0ÊbeiÊn=10.000min-1Ê 
InnereÊKühlmittelzufuhrÊbeiÊDrm.Ê63,Ê80ÊundÊ100Êmm. 
Ê 
VerstellwegÊfürÊKassette:Êmax.Ê0,05ÊmmÊ 
PlanlaufÊeinstellbarÊinnerhalbÊ+/-Ê0,001Êmm 
Ê 
DiamondMillÊSchneidplattenÊfürÊdasÊPlanfräsenÊmitÊ
hohenÊVorschübenÊ 
  ÊÊÊÊÊAusführung:ÊCXHW/TÊ09T3PDÊFRÊ-5Ê 
 
DiamondMillÊSchneidplattenÊfürÊdasÊEckfräsenÊmitÊÊÊ
mittlerenÊVorschübenÊ 
  ÊÊÊÊÊAusführung:ÊCXHW/TÊ09T3PDÊFR-8 
Ê 
FürÊkombinierteÊSchrupp-SchlichtÊBearbeitungenÊwirdÊ
dieÊBreitschlichtplatteÊCXHWÊ09T3XXÊFRÊinÊKombinati-
onÊmitÊderÊStandardplatteÊinÊdieselbenÊKassettenÊ 
geschraubtÊ 
 

1D adjustable cartridge milling cutter  
 
ModernÊ familyÊofÊcartridgeÊmillingÊcuttersÊ forÊShoulderÊ
andÊfaceÊmillingÊoperationsÊforÊroughingÊandÊfinishing.Ê 
AdjustingÊ timeÊ reducedÊ toÊ 1/3Ê comparedÊ toÊ existingÊ
millingÊ systems.Ê TheÊ technicalÊ designÊ meetsÊ theÊ 
demandsÊ ofÊ modernÊ productionÊ machinesÊ forÊ highÊ 
cuttingÊspeedsÊandÊhighÊchippingÊvolume.Ê 
ReducedÊ toolÊweightÊ leadsÊ toÊ reductionÊofÊ theÊ timeÊofÊ
toolÊchangeÊandÊextendsÊtheÊdurabilityÊofÊ theÊmachineÊ
spindleÊandÊbrakes. 
Ê 
OptimisedÊ forÊ theÊ useÊ inÊ HighÊ SpeedÊ CuttingÊ andÊ
alsoÊHighÊPerformanceÊCutting.Ê 
 
SideÊandÊFaceÊCartridgeÊMillingÊCutterÊwithÊ1DÊ(axial)Ê
adjustableÊcuts. 
Ê 
RoughingÊ-ÊFinishingÊ-ÊCombinationÊRoughing/
Finishing 
Ê 
Design:Ê 
DiameterÊ63ÊupÊtoÊ160ÊmmÊTMSÊSteelÊbodyÊsurfaceÊ
nitrogenÊhardenedÊ 
DiameterÊ100ÊupÊtoÊ250ÊmmÊTMAÊAluminiumÊBodyÊ
coatedÊCartridgeÊSteelÊbody,ÊSurfaceÊ 
nitrogenÊhardenedÊCartridgeÊfixingÊscrewÊDoubleÊ
threedÊscreewÊÊ(DifferentialÊscrew) 
 
UnequalÊpartitionÊofÊtheÊteeth.ÊMeasurementÊandÊ
connectingÊdimensionsÊaccordingÊISO–StandardÊ(DINÊ
8030).Ê 
 
MaximumÊcuttingÊspeed:Ê5000Êm/minÊ 
FormÊclosureÊfixtureÊofÊtheÊcartridgeÊinÊorderÊtoÊcontrolÊ
theÊcentrifugalÊforce:Ê 
BalancingÊscrewsÊforÊindividualÊfineÊbalancingÊ 
 
 
StandardÊbalancingÊquality:ÊG4,0ÊatÊn=10.000min-1Ê 
InnerÊcoolantÊsupplyÊforÊdiameterÊ63,Ê80ÊandÊ100Êmm.Ê 
 
AdjustingÊrangeÊforÊcartridges:Êmax.Ê0,05ÊmmÊ 
AxialÊrunÊoutÊisÊadjustableÊwithinÊ+/-Ê0,001ÊmmÊ 
 
DiamondMillÊinsertsÊoptimisedÊforÊFacemillingÊwithÊhighÊ 
feedratesÊ 
  ÊÊÊÊÊÊÊinsertÊstyle:ÊCXHW/TÊ09T3PDÊFRÊ-5Ê 
 
DiamondMillÊinsertsÊoptimisedÊforÊShouldermillingÊwithÊ
mediumÊfeedratesÊ 
  ÊÊÊÊÊÊÊinsertÊstyle:ÊCXHW/TÊ09T3PDÊFRÊ-8Ê 
 
AÊspecialÊfinishingÊinsertÊcanÊbeÊmountedÊinÊ 
combinationÊwithÊtheÊstandardÊinsertÊtoÊuseÊtheÊmillingÊ
cutterÊforÊaÊcombinedÊroughingÊandÊfinishingÊoperationÊ 

 
TiroMill – TMA, TMS 



InnenkühlungÊ 
Drm. 63 mm bis 100 mm auf jede Schneide  
Drm. 125 mm bis 250 mm optional mit Streuscheibe  
Siehe Seite 5.  
 
 
WerkzeugeÊwerdenÊmontiertÊoderÊvoreingestelltÊ
geliefertÊ–ÊsieheÊSeiteÊ5.Ê 
Falls Werkzeug eingestellt geliefert werden soll, bei 
Bestellung bitte angeben: “voreingestellt”!  
 
Bitte beachten Sie die Montage- u. Einstell- Anleitung 
Seite 6-7.  
 
FürÊdenÊHSC-EinsatzÊsindÊdieÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ
BefestigungsschraubenÊmitÊdemÊangegebenenÊ
DrehmomentÊanzuziehen!Ê 
Beachten Sie auch die Sicherheitshinweise des      
Spindel- bzw. Maschinenherstellers.  

InternalÊcoolantÊsupplyÊ 
Diameter 63 mm up to 100 mm on every single cut   
Diameter 125 mm up to 250 mm optional with diffusion 
disc  
See page 5.  
 
ToolsÊcanÊbeÊsuppliedÊadjustedÊorÊnotÊadjustedÊ–Ê 
seeÊpageÊ5.Ê 
If the cutter should be adjusted, please mention in your 
order “adjusted”!  
 
Please follow the adjusting manual on page 6-7.  
 
 
ForÊHSCÊoperationsÊallÊfixingÊscrewsÊhaveÊtoÊbeÊ
fixedÊwithÊtheÊtorqueÊshownÊinÊtheÊspareÊpartÊtable!Ê 
Follow the safety manual of your machine  
manufacturer when operating in HSC.  



5 

TiroMill - TMS, TMA  

 

Bezeichnung         
Designation 

Abmessungen  /  Dimensions [mm]   
                  

Dc d1 H Z ap max. 

Gewicht 
in Kg 

weight in 
kg  

 n max.  
U/min 

RPM 

Kassetten auf  
Anschlag 
montiert 

Fix mounted 

Kassetten  
montiert und  
voreingestellt 

adjusted 

                Planlauf 

                0,08 mm 0,005 mm 

TMS.063.Z05-CX09T3.90R 63 22 50 5 8 0,6 26.000 ü - 

TMS.080.Z06-CX09T3.90R 80 27 50 6 8 1,1 20.000 ü - 

TMS.100.Z07-CX09T3.90R 100 32 63 7 8 1,9 17.500 ü - 

TMS.125.Z08-CX09T3.90R 125 40 63 8 8 2,8 14.000 ü - 

TMS.160.Z10-CX09T3.90R 160 40 63 10 8 4,5 11.000 ü - 

TMA.100.Z07-CX09T3.90R  100 32 63 7 8 1,1 17.500 ü - 

TMA.125.Z08-CX09T3.90R 125 40 63 8 8 1,6 14.000 ü - 

TMA.160.Z10-CX09T3.90R 160 40 63 1 8 2,4 11.000 ü - 

TMA.200.Z12-CX09T3.90R 200 60 63 125 8 3,5 9.000 ü - 

TMA.250.Z16-CX09T3.90R 250 60 63 16 8 5,0 7.000 - - 

Zubehör         
Accessories 

  alternativ 

Innen-
sechskant-        
T-Schlüssel                    

Innen-
sechskant-
schlüssel 

alternativ 

Torx             
Schraubendreher                                                                                 

Torx                 
Drehmoment-

schraubendreher       

Torx T15       
Wechselklinge    

zu Drehmoment-
schraubendreher                               

Innensechskant 
Drehmoment 

Schraubendreher 

Sechskant    
Wechselklinge zu 

Drehmoment 
Schraubendreher 

Torx Screwdriver  Dynamometric 
screwdriver 

Torx T15         
Reversing blade 

for                    
Dynamometric 

screwdriver 

 Hexagon    
socket screw 

key T-Style 

Hexagon 
socket 

screw key 

Dynamometric 
screwdriver 

SW3 Reversing 
blade for 

Dynamometric 
screwdriver 

Bezeichnung / Designation TS 5115 TW 26052 TW 26068 TS 5108 KP 1111 TW 26131 TW 26062 

SW / Size T15   T15 SW3 SW3   SW3 

Streuscheiben                 
Diffusion Discs 

        

Bezeichnung / Designation DD 125 DD 160 DD 200 DD 250 

Für Dc / for Dc 125 160 200 250 

Ersatzteile         
Spare Parts 

Kassette Torx Spannschraube  
für Wendeplatte 

Spannschraube  
für Kassette 

Einstellschraube für 
Kassette 

Wuchtschraube 

Cartridge Torx screw for insert clamping screw for 
cartridge 

adjusting screw for 
cartridge balancing screw 

Bezeichnung / Designation CX09T3.90R SS1111 SD0165 SP8260 SP8160 

SW / Size   M3,5 x 11 M6  M6 x 0,75 x 10 M6 x 5 

Abmessung / Dimension   T15 SW3 SW3 SW3 

Drehmoment / Torque   3 Nm 8 NM     

Zugehörige Schneidplatten siehe Seite 8 / associated cutting inserts on page 8 
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Montage- und Einstellanleitung 
TiroMill - TMS, TMA Kassettenfräser 
 
 
Kassettentausch:  
 
1. BefestigungsschraubeÊderÊKassetteÊlösen,ÊbisÊdieseÊ

inklusiveÊDifferentialschraubeÊherausgenommenÊ 
werdenÊkann. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. DifferentialschraubeÊausÊderÊKassetteÊ 
herausschraubenÊundÊinÊneueÊKassetteÊwieÊfolgtÊein-
drehen: 
beiÊFräserÊDurchmesserÊ63Ê–Ê80Êmm:Ê(BildÊ1) 
bisÊdieÊDifferentialschraubeÊnochÊca.Ê10ÊmmÊausÊderÊ
KassetteÊherausragt. 
beiÊFräserÊDurchmesserÊ100-250Êmm:Ê(BildÊ2) 
bisÊderÊGewindeanfangÊgeradeÊnichtÊmehrÊ 
sichtbarÊist. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
3. DieÊaxialenÊEinstellschraubenÊsoweitÊzurückdrehen,Ê

dassÊsieÊnichtÊüberÊdieÊAnlageflächeÊderÊKassetteÊ
herausragen. 

4. EinsetzenÊderÊKassetteÊundÊAnziehenÊderÊBefesti-
gungsschraubeÊmitÊ8ÊNm. 

5. PlanlaufÊkontrollierenÊundÊfallsÊgewünscht,ÊFeinein-
stellungÊvornehmen. 

Assembly- and Adjustmanual 
TiroMill - TMS, TMA Kassettenfräser 
 
 
Change of cartridges: 
 
1. UnscrewÊtheÊclampingÊscrewÊofÊtheÊcartridge,Ê 

tillÊyouÊareÊableÊtoÊremoveÊitÊtogetherÊwithÊtheÊscrew. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

2. RemoveÊtheÊdifferentialÊscrewÊandÊputÊintoÊnewÊ
cartridgeÊasÊfollowing: 
ForÊMillingÊCutterÊDiameterÊ63Ê–Ê80Êmm:Ê(Fig.Ê1) 
tillÊtheÊscrewÊlooksÊapprox.Ê10ÊmmÊoutÊfromÊtheÊ
cartridge. 
forÊMillingÊCutterÊDiameterÊ100-250Êmm:Ê(Fig.Ê2) 
tillÊtheÊbeginningÊofÊtheÊthreadÊisÊnoÊlongerÊvisible. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

3. UnscrewÊtheÊaxialÊadjustmentÊscrewsÊuntilÊtheyÊdoÊnotÊ
extendÊbeyondÊtheÊcontactÊsurfaceÊofÊtheÊcartridge. 

4. PutÊtheÊcartridgeÊintoÊtheÊbodyÊandÊtightenÊtheÊclampingÊ
screwÊwithÊaÊtorqueÊofÊ8ÊNm. 

5. CheckÊtheÊaxialÊrun-outÊandÊifÊnecessaryÊmakeÊaÊfineÊ
adjustment. 

Achtung:  
ZumÊleichterenÊLösenÊderÊSchraubenÊ-ÊvorÊdemÊEin-
bauÊGewindeÊmitÊHeißpastaÊ(CopaSlip)Êbestreichen. 

Attention: 
ForÊtheÊeasyÊunscrewÊ–ÊputÊcopperÊpasteÊ(CopaSlip)Ê
onÊtheÊthreadÊofÊtheÊscrewÊbeforeÊassembling. 
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Feineinstellung der Planschneide (max 0,05 mm):  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. LösenÊderÊBefestigungsschraubeÊ 

derÊKassette,ÊundÊAnziehenÊ 
mitÊ4ÊNm. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. DrehenÊanÊderÊaxialenÊ 
Stellschraube,ÊbisÊderÊgewünschteÊ 
PlanlaufÊerreichtÊist. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. AnziehenÊderÊ 
BefestigungsschraubeÊ 
derÊKassetteÊmitÊ8ÊNm. 
 
 
 
 
 

4. PrüfenÊdesÊPlanlaufs. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Fine adjustment axial run-out (max 0,05mm): 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. UnscrewÊtheÊclampingÊscrewÊofÊtheÊcartridge,Ê 

andÊtightenÊagainÊwithÊaÊtorqueÊofÊ4ÊNm. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. TurnÊtheÊaxialÊadjustmentÊscrew,Ê 
tillÊtheÊrequiredÊaxialÊrun-outÊisÊreached. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. TightenÊtheÊclampingÊscrewÊ 
withÊaÊtorqueÊofÊ8ÊNm. 
 
 
 
 
 
 

4. CheckÊtheÊaxialÊrun-out. 
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TiroMill Monobloc  
Auf Anfrage fertigen wir Monobloc-Werzeuge speziell auf Ihre Anforderungen maßgeschneidert! 

On request, we manufacture monobloc tools tailored precisely to your requirements! 

Ab Lager verfügbar:  
available ex stock: 

Bezeichnung                   
Designation 

 
Passend für 

Compatible with 

TME.063.Z07 R HSK-A 63 CXHW...  

 

ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 
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Schneidplatten für  
TiroMill TME / TMA / TMS 

Milling inserts for  
TiroMill TME / TMA / TMS 

ü ab Lager  ex stock 
-     auf Bestellung on demand 

CXHW 09T3PD FR-5 

CXHW 09T3PD FR-8 

CXHW 09T3XX FR 

Bezeichnung       
Designation 

Abmessungen  /  Dimensions [mm] Schneidstoff / Material 

          CVD 

I B R E Spanwinkel Sonnblick Tribulaun Habicht 

CXHW 09T3PD FR-5 

9,67 

1,8 12,5 R 0,4 

0° 

ü ü ü 

CXHW 09T3PD FR-5 1,8 12,5 R 0,6 ü ü ü 

CXHW 09T3PD FR-6 1,2 25,0 0,1x45° ü ü ü 

CXHW 09T3PD FR-8 1,2 25,0 0,1x45° ü ü ü 

CXHW09T3XX FR 4,0 100,0 0,1x45° ü ü ü 

AndereÊAbmessungÊoderÊAusführungenÊaufÊAnfrageÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊÊ
Additional shapes and Versions on request 

PKD  CBN 

Mönch 

- 

ü 

- 

- 
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Schnittdatenempfehlung für 
TiroMill TME, TMS, TMA: 

Recommended cutting parameters for 
TiroMill TME, TMS, TMA: 

Material 

Schnittgeschwindigkeit     
Cutting Speed 

Vorschub    
Feed 

Schnittgeschwindigkeit     
Cutting Speed 

Vorschub    
Feed 

Schnittgeschwindigkeit     
Cutting Speed 

Vorschub    
Feed 

vc max.                                
[m/min] 

fz max.   
[mm/teeth] 

vc max.                                 
[m/min] 

fz max.   
[mm/teeth] 

vc max.                                
[m/min] 

fz max.   
[mm/teeth] 

ap < 0,5 mm ap < 2,0 mm ap < 0,5 mm 

Aluminium 
Legierungen /  

Alloys 
Si < 1 % 

4000 0,30 3800 0,25 3500 0,20 

Aluminium 
Legierungen /  

Alloys 
Si < 12 % 

3000 0,25 2800 0,2 2500 0,18 

Aluminium 
Legierungen /  

Alloys 
Si > 12 % 

2000 0,20 1800 0,18 1500 0,15 

Magnesium / 
Magnesium Alloys 

4000 0,30 3800 0,25 3500 0,20 

Kupfer  
Legierungen /  
Copper Alloys  

2500 0,15 2000 0,12 1500 0,10 

Messing  
Legierungen / 
Brass Alloys 

1500 0,20 1200 0,15 1000 0,12 

Graphit / Graphite 2500 0,20 2500 0,18 2500 0,16 

GFK / Glass fibre 
reinforced  

2000 0,30 2000 0,25 2000 0,20 

CFK / Carbon fibre 
reinforced 

2000 0,30 2000 0,25 2000 0,20 


